
t f . Ч № - 1 9

/  у -

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

СИСТЕМА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА ПРОДУКЦИИ

ПРЕСС-ФОРМЫ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 
ИЗДЕЛИЙ ИЗ ПЛАСТМАСС

НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ

ГОСТ 4.489—89

С О Ю З А  С С Р

V
V'

1
г

а

ИЗДАТЕЛЬСТВО СТАНДАРТОВ 
М о с к в а

испытание кабеля

http://www.stroyinf.ru/%D0%B8%D1%81%D0%BF%D1%8B%D1%82%D0%B0%D0%BD%D0%B8%D1%8F/%D1%81%D0%B5%D1%80%D1%82%D0%B8%D1%84%D0%B8%D0%BA%D0%B0%D1%82%20%D0%BD%D0%B0%20%D0%BA%D0%B0%D0%B1%D0%B5%D0%BB%D1%8C


УДК 678.5.057:858.562:006.354 Группа T3I
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Система показателей качества продукции 
ПРЕСС-ФОРМЫ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ИЗДЕЛИЙ 

ИЗ ПЛАСТМАСС 
Номенклатура показателей

Product-quality index system.
Press moulds lor manufacturing of plastic articles. 

Index nomenclature

ГОСТ
4.489-89

ОКП 39 6370

Дата введения 0t.07.90

Настоящий стандарт распространяется на пресс-формы, блоки 
пресс-форм для изготовления изделий из пластмасс метолзми 
прессования и литья иод давлением и устанавливает номенклатуру 
основных показателей качества, включаемых в технические зада­
ния на научно-исследовательские работы (ТЗ на НИР) по опреде­
лению перспективных требований, в разрабатываемые и пересмат­
риваемые государственные стандарты, отраслевые стандарты, 
стандарты предприятий (далее — стандарты), в технические зада­
ния на опытно-конструкторские работы (ТЗ на ОКР), в техничес­
кие условия (ТУ), в карты технического уровня и качества про­
дукции (КУ).

Требования п. 2.2 настоящего стандарта являются обязатель­
ными.

(Измененная редакция, Изм. № 1),

I. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА 
ПРЕСС-ФОРМ, БЛОКОВ ПРЕСС-ФОРМ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

ИЗДЕЛИЙ ИЗ ПЛАСТМАСС

1.1. Номенклатура показателей качества н характеризуемые 
ими свойства пресс-форм, блоков пресс-форм для изготовления из­
делий из пластмасс приведена в табл, 1.
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С. 2 ГОСТ 4.489-89

Т а б л и ц а  I

Наимеаоминс лоасмителя 
качестве

Обеэвачевис
ГН)К»5ПТТЛЛ
качества

Наимеиовакм
харавтариягекого

своЯства

I. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ
| . | .  Показатели изготавливаемо- 

го изделия на пресс форме
•1.1.1. Размеры, мм (мм*). (мм*)
1.1.2. Точность рзамеров, квалитет
1.2. Показатели пресс-форм, бло- 

коп пресс-форм
1.2.1. Точностные характеристики 

(нормы точности)*'
1.22. Габариты пакета, устанавли­

ваемого на блоке, мм*
1.2.3. Габариты, мм
1.2.4. Масса, кг

L.B. H (S) (V)

tXb; lxb x .h  
I.X'BXH  

М

Точности

Точность

Материалоемкость

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЕЖНОСТИ

2.1. Гамма процентная наработка 
до отказа

2.2. Гамма-процентный ресурс 
Гамма-процентный ергж службы**

Безотказность

Долговечность

3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
МАТЕРИАЛОВ

3.1. Удельная масса пресс-формы, 
блока пресс-форм, кг/единипа 
основного показателя

3.2. Коаффкциент использования 
перерабатываемого материала

Му, Материалоемкость

Экономичность по рас­
ходу перерабатываемого 
материала (пластмассы)

* Приоритетные показатели взаимозаменяемости и совместимости.
••  Допускается применять для универсальных пресс-форм и блоков пресс- 

форм.
П р и м е ч а н и я :  .
I. При выборе аналога для сравнения с рассматриваемой пресс-формой или 

блохом пресс-формы допускается показатели назначения определять по другим 
показателям назначения или по относительным показателям (например, по 
II. 1.1.1 определять по периметру прессуемой детали, по усилию прессования

' 2*.'^Прй определении показателя п. 3.1 за единицу основного показателя мо­
жет быть принят показатель надежности, назначения нли комплексный.

3. Показатели по. 2.1 и 2.2 определяются при значении вероятности у -
(Измененная редакция, Изм. Л  1).
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1.2. При необходимости номенклатура показателей технически 
го уровня и качества может быть дополнена в зависимости o t осо* 
бенностей назначения и условий эксплуатаций оснастки. Дополни* 
тельные показатели могут устанавливаться в нормативно-техннче- 
ской документации или пй'согласованию с потребителем.

1.3. Алфавитный Перечень Показателей качества пресс-форм 
(блоков пресс-форм) приведен в приложении 1.

1.4. Термины, применяемые в стандарте, и пояснения к ним при­
ведены в приложении 2.

2. ПРИМЕНЯЕМОСТЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА ПРЕСС-ФОРМ.
БЛОКОВ ПРЕСС-ФОРМ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ИЗДЕЛИЙ 

ИЗ ПЛАСТМАСС
2.1. Применяемость показателей качества пресс-форм, блоков 

пресс-форм для изготовления изделий из пластмасс, включаемых 
в ТЗ на НИР по определению перспективных требований, в раз­
рабатываемые и пересматриваемые стандарты, в ТЗ на ОКР, в 
технические условия (ТУ), в карты технического уровня и качест­
ва продукции (КУ). приведена ь табл. 2.

Таблица 2

Н о м е р  
п о к а з а т е л я  
п о  т е б я .  1

В и д з д е л к я О б л » с » к  п ри  й е м е н к е  п о к а з а т е л я

П р е с с -

4 о р ч м

Б л о к и

п р е с с -
ф о р м

Т З  и *  

Н И Р
С т а н ­

д а р т ы
Т З  а»
О К Р Т У К 4'

1 .1 .1 + _
+ + +

1 1 .2 + — — — + + +
1 .2 .1 + + — + + + +
1 2 2 — + — + + + +
1 .2 .3 + — — + + +
1 .2 .4 + + — ± ± +
2 .1 + + + + + + +
2 . 2 + + — ± + + +зл + + + ± + .  +
3  2 + — — —

П р и м е ч а н и е .  В таблице знак + означает применяемость, знак — не­
применимость, знак ±  ограниченную применяемость соответствующих показа­
телей качества продукции.

(Измененная редакция. Изм. № 1).
2.2. Показатели качества пресс-форм, блоков пресс-форм 

пн. 1.2.1, 1.2.2 н 2.2 табл. 1, характеризующие взаимозаменяемость 
и совместимость, долговечность, являются обязательными для 
применения. ■ *

(Введен дополнительно, Изм. Л  1).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

а л ф а в и т н ы й  п е р е ч е н ь  п о к а з а т е л е *

Габариты 
Габариты пакета
Коаффициевт использования перерабатываемого материала
Масса
Масса удельная
Наработка до отказа гамма-процеятиая 
Размеры нагота вливаемого изделия 
Ресурс гамма-пропеитиый 
Срок службы гамма-процентный 
Точность размеров изготавливаемого изделия 
Точностные характеристики

(Измененная редакция, Изм. М 1).

Номер
■ ■ ж ь м т е л я
КО тмфк I

•газ
1.2.2
3.2
•1.2.4
3.1
2.1 
МЛ 
Z2 
2.2 
1. 1.2 
1.2.1
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

. Т а б л и ц а  3
Пояснения терминов, применяемых в настоящем стандарте

Накмпютяяио показ*?*ля 
качеств*

Номер
показателе
по тав*. | Пояснение

Точность размеров из-
1.1.2

Определяется по наиболее точюму
готавливаемого изделия размеру изготавливаемого изделия

Точностные характе- По ГОСТ 27358
рнстикк пресс-форм и
блоков пресс-форм 1.2.1

Гамма-процеятиая на-
работка до отказа 2.1 По ГОСТ 27.002

Гамма-процентный рс-
СУРС

Гамма-процентный
2.2 По ГОСТ 27.002

срок службы 2.2 По ГОСТ 27.002
Удельная масса пресс- Отношение массы пресс-формы,

(формы, блока пресс-
3;1

блока пресс-формы # основному по-
формы казателю

Коэффициент исполь- Отношение массы детали (ей) х
зовання перерабатывав-

3.2
норме расхода материала

мого материала

(Измененная редакция, Иди. .М 1).
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