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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ФРЕЗЫ КОНЦЕВЫЕ ДВУЗУБЫЕ С РЕЗЬБОВЫМ 
ХВОСТОВИКОМ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ЛЕГКИХ СПЛАВОВ

Конструкция и размеры ГОСТ

End double-tooth milling cutters with threaded 
shank lor machining light alloys.

Design and dimensions
ОКП 39182

16226—81

Дата «ведения 01.01.БЗ

1. Настоящий стандарт распространяется на концевые двузубые 
цилиндрические фрезы с резьбовым хвостовиком диаметром 
D от 8 до 40 мм для обработки легких сплавов.

2. Конструкция и основные размеры фрез должны соответство
вать указанным на чертеже и в таблице.

Иад«мм« официально*
★

Перепечатке воспрещена
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С. 2 ГОСТ 16226—81

Размеры, мм

0б05МЯЧ«1Ш«
4>PCJ

Прижпмс-
иость О L 1 1, <1 3

2Й29-06О1 8
65 20

2209-0502 10
15 ОД \j  И 1 7

2229-0503 12 70 25
30 М И 17

2229-0501 14 75 32

•2229-0306 16
95

2239 0506 1®
30

•2229-0607 20
105 44 20 40 пол

<2229-0508 20
МЛ) 27

2229-0509 24
N 5

2229-0510 25
50

2229-0511 28
100

2229-0912 эо

2229-0613 Э2 836 55 26 об М27 4И

2229-0514 Э5 140 60

2229-0615 40 145 66

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  фрезы диаметром 
D = 20 мм длиной Z.•= 105 мм:

Фреза 2229-0507 ГОСТ /6226-81
3. Допускается взамен фаски 0,5X45° изготовлять фрезы с 

радиусной переходной кромкой не более 0,5 мм.
4. Биение диаметра фрезы относительно поверхности конуса 

90* — не более 0,03 мм.
5. Резьба — по ГОСТ 9150-81.
Поле допуска резьбы — 6h по ГОСТ 16093—81.
6. Маркировать: обозначение фрезы, диаметр фрезы, марку 

стали и товарный знак предприятия-изготовителя.
7. Технические требования — но ГОСТ 17024—82.
8. (Исключен, Изм. № I ) .
9. Элементы конструкции, размеры и геометрические парамет

ры фрез указаны в рекомендуемом приложении.
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ГОСТ 16126—81 С  3

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ, РАЗМЕРЫ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ 
ПАРАМЕТРЫ ФРЕЗ

1. Элементы конструкции, размеры и геометрические параметры фрез ука
заны на чертеже и а таблице.

4!



мм
С. А ГОСТ 16226—«1

! | 1
5
Т

о

X

!

§ i
©

Sc
со

&

h»

8
cr;
-r> j g

©

8

<4
8 5 *

$
ь- 2

3
5

V» ~ ее

в О
06

W5
Ы § 1Crt о.

4#
« i
Ш

*t>
tC 3

<л
3

iC
к

■»
ер

tC
а>

з

45 «О S 0
01

lC
о *

N
<4 о .

со
с*
CO r t (  ~ M-

<*>
чг S

*л
1C

Я
о

vq
«О

■о
о
■«г 3

о
СО s

О
во

©
в>

Q
©

©
S

©

X S
о.
£

о .
2 I

с 1Л
О о о

00o’ © . л ю

С
<Т>

s j s 5
О
00

о .
©

.  в
Ol

О .
ч*

©
Ь

•* 2 3 5
С»
со

о <=>
и0

©
<©'

-
1Л
о § N «*>

СП
Ч *
С»

■«а я
© '

S
о

s
©■

§ ? S.
е*

8
р*

•а
о
СО 3

<*> <o о. о
ad

© .
«■

о
О

<N
O'

<*
CS

©
о* СО

л О.
ь-

'в a 8 $

%
л
IN

- СО ЛС* 2

п я s V? S s 8 8
iC
N

о.
С 2
*  V O ер е сч

тг* 2 £ £ 8 a Й 8 я 8 8 9

А2

(И
зм

ен
ен

на
я 

ре
да

кц
ия

. 
И

эм
. М

 I
).

2. 
С

ер
дц

ев
ин

а 
d,

 д
ол

ж
на

 
ра

вн
ом

ер
но

 у
то

лщ
ат

ьс
я 

в 
на

пр
ав

ле
ни

и 
х 

хн
ос

то
ва

ку
 н

а 
16

—
2 

мм
 я

а 
хз

ж
ды

с 
10

0 
мм

ны
.

3.
 О

ст
ры

е 
хр

ом
ки

 н
а 

сп
ин

ке
 т

ор
цо

во
го

 з
уб

а 
ск

ру
гл

ит
ь.

4.
 С

ва
рк

а—
ко

нт
ак

тн
ая

 с
ты

ко
ва

я 
оп

ла
вл

ен
ие

м.
(В

ве
де

н 
до

по
лн

ит
ел

ьн
о,

 Н
ам

. .
4 

1)
.



ГОСТ 16226—»1 с. 5

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государ
ственного комитета СССР по стандартам от 30.04.81 № 2267

2. Срок проверки — 1996 г.
Периодичность проверки — 10 лет

3. ВЗАМЕН ГОСТ 16226—70

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

« Х к я и зч ги в г  Н Г Д . на который
дли л  ссы лка Н оиер пункта

г о с т  a i5 0 -a i 5
г о с т  leo rw -si 5
ГОСТ 1702М —82 7

5. Переиздание (май 1990 т.\ с Изменением № 1, утвержден
ным в декабре 1987 г. (ИУС 3—88)

ГОСТ 16226-81

http://files.stroyinf.ru/Index/226/22603.htm

