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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на сушильные аппараты 
и установки, предназначенные для сыпучих, пастообразных и те
кучих материалов в химической, химико-фармацевтической, микро
биологической и других отраслях промышленности, и устанавли
вает классификацию типовых сушильных аппаратов и установок.

1 Классификация сушильных аппаратов по конструктивным и 
технологическим признакам приведена н табл. I.

2 Термины и их пояснения приведены в приложении I.
3. Схематические обозначения сушильных аппаратов, рекомен

дуемые для использования в технологических схемах и расчетах, 
приведены в приложении 2.

4. Структура построения условного обозначения приведена в 
приложении 3.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов. 1989
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ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Справочное

ПОЯСНЕНИЯ ТЕРМИНОВ. ПРИМЕНЯЕМЫ Х В 
НАСТОЯЩЕМ СТАНДАРТЕ

Т а б л и ц а  2

Термин Поясняя не

Сушильный аппарат Устройство с ограниченным объемом, 
штуцерами для ввода исходною материала 
и вывода готового продукта, подвода и от
вода теплоносителя, обеспечивающее необ
ходимые условия тепло- и массообмена с 
целью полного или частичного удаления 
влаги в виде паровой фазы с использовани
ем конвективного, контактного, радиацион
ного и других способов подвода тепла

Сушильная установка Комплекс аппаратов, связанных между 
собой технологическими средствами (тру
бопроводами и др.) и обеспечивающих опе
рации сушки с осуществлением операции 
подготовки теплоносителя (теплогенератор, 
паровой или электрокалорифер и др.). по
дачи исходного материала (питатель), выг
рузки готового продукта (выгрузной зат
вор). очистки теплоносителя от уносимого 
продукта (сухая и мокрая системы пьтле- 
очистки), транспортировки паров и газов 
(насосы и вентиляторы), системы контро
ля и управления (система КИ П  и А)

Сушильные аппараты полочные Аппараты периодического или непрерыв
ного действия, характерным признаком ко
торых является наличие в корпусе гори
зонтальных полок, установленных друг над 
другом, подвижных иди неподвижных II 
предназначенных для размещения на них 
продукта насыпью или в специальной таре 
(кюветы, мешки н др ) .

Сушильные аппараты вальцовые Аппараты непрерывного действия, харак
терным признаком которых являются ци
линдрические. гладкие или рифленые валь
цы (один или два), размещенные в корпу
се и предназначенные для нагрева и суш
ки продукта в тонком слое (пленке), нано
симом на рабочую поверхность различными 
способами

2 Зак. 1220
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Продолжение габл. 2

Термин Пояснение

Сушильные аппараты конвейер
ные

Аппараты непрерывного действии, харак
терным признаком которых является гори
зонтальный транспортер, размещенный а 
герметизированном корпусе и предназначен
ный для перемещения высушиваемого мз-

Сушильные аппараты с вращаю
щимися барабанами

териала
Аппараты непрерывного или периодичес

кого действия, характерным признаком ко
торых является цилиндрический или дру
гой формы корпус, снабженный внутрен
ними насадками для перемещения и пере
мешивания материала в условиях враще
ния.

Сушильные аппараты роторные Аппараты непрерывного или периодичес
кого действии, характерным признаком ко
торых является ротор, размещенный в кор
пусе любой формы и предназначенный для

Сушильные аппараты распыли
тельные

перемещения и перемешивания материала 
Аппараты непрерывного действии, харак

терным признаком которых является вер
тикальная цилиндрическая камера, в верх
ней иди ннжней части которой устанавли
вается распылительное устройство в виде 
центробежно-дискового механизма, механи
ческой или пневматической форсунка и т. 
я. при соответствующем устройстве под
водя теплоносителя

Сушильные аппараты камерные 
со взвешенным слоем материала

Аппараты со взвешенным слоем мате
риала периодического или непрерывного 
действия, характерным признаком которых 
является герметичная камера любой фор
мы. снабженная газораспределительной ре
шеткой иди без псе, в которой перемеши
вание н перемещение материала происхо
дит за счет использования кинетической или

Сушильные аппараты пнсвмо- 
поточвые

механической анергии теплоносителя или 
механической вибрации 

Аппараты непрерывного действия, орга
низующие процесс сушки в режиме пнев-

Сушильные аппараты комбини 
роаамные (многоступенчатые)

мотранспорта.
Аппараты, характерным признаком кото

рых является конструктивно-технологическое 
сочетание двух или более типовых реше
ний, обеспечивающих новое качество продук
та при совмещении процессов выпарки и 
сушки, формовки и сушки н т. д.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2  
Справочное

CXEMATH4F.CK0E ОБОЗНАЧЕНИЕ С УШ И Л ЬН Ы Х АППАРАТОВ

вход, выход материала

вход, выход теплоносители

Т а б л и ц а  3

Наивно ванне 
сушильного аппарата

Полочные атмосфер
ные:
одноммерные

О бозикам
илфрокос Смиагнчгсиог изсОрлаХнмГ

01. 1. )

N ' /

V 1
s V,

г

многокамерные

турбинные
(тзрельчатые)

2'
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Продолжение табл. 3

Каи* номаде
сушильного аппарата

Полочные вакуумные: 

цилиндрические

прямоугольные 01 .2.2

Вальцовые
атмосферные:

ОДНОВЗЛЬЦОвМГ 02 . 1.1

двухвальиовме
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Н*»и<и««»н*е 
сушильного »ш»»рвт*

ССбУчвчтМ
1-/»рово«

Вальцовые
вакуумные:
одновальцовые 02.2.1

двулвзльиовыс С2.2.2

Конвейерные
лсигочиме:
одноярусные

многоярусные "'3.1.2

Продолжение табл. .?

См«*тижсмХ' любрлмсиже
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Продолжение табл. 3

|(»нш.'И0»1ии« 
сушильного аппарата

Оботиаченус
en-jpoaoc Сх«м«г<у*схое изображенио

Конвейерные транс
портерные

петлевые 03 2.1

С вращающимися
барабанами
атмосферные:

насадочные СИ 1 !

трубчзтые М I 2

I
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Продолжение :абл. 3

Наишиоиаи/л: 
citm-.iMun o аппарата

О бочнаиим 
ни |.ро»<»; Схвхвтачкмх* ||)04ря«сии1'

С. вращающимися 
барабанами взку 
умные: 
ионические 04 21

фигурные 04 23
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Каиисномиис 
сушилммко аппарата

Обозмчеиае
цифровое

Продо.\xttuie табл. 3

Сх«нагткское их-6м»емпе
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Наяисиованра;
С)шильного аппарате

О&оиачсш*-:
uml-puic»'

Продолжен:*. табл. 3

Смипмекое пзобралигж'*

Роторные атмос
ферные, 
дисковые 05.1.4

Роторные
вакуумные:
лопастные
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Найме копокис 
cv e n -iu cco  аппарата

Обо.ъчнсиие
ч»Тро»о«

Продолжение табл. 3

Схематическое изображение

Распылительные
центробежко-диско
вые.

верхний гаюлодвод 06 . 1.1

нижний г л о  подвод 06.12

Расаы.ипельвыс фор
суночные
верхний тазоподвод 06.2.1
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Шимсиогапис 
сушильного аппарат*

Обоэычеаят
Перронов

Продолжение табл. 3

Схеи*тяч«скос U!c0pa»«tiie

Распылительные
форсуночные:

нижний газоподпод 06.2.2

Камерные со взве
шенным слоем мате
риала:

однокамерные 07.1.1

многокамерные 07.1.2

Камерные со взве
шенным слоем мате
риала аарофонта it- 
ные однокамерные 07.2.1
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Прсдо.шение табл. 3

На накопан юс Oeosiia-iCHm.*
сушильного аппарата а и Срои ос нематическое нэсбрадеипе

Камерные су взве
шенным слоем мате
риала аэрофонтэпиыс 
многокамерные 07.2.2

ламерные со взве
шенным слоем ма
териала фонтанирую
щего слоя;

однохамеочые 07.3.1

многокамерные 07.3.2

Камерные со в тес
ненным слоем мате
риала фонтанирую
щего слои с инерт
ными телами:

слпока мерные 07.4.1
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Продолжение юбл. 3

Нахимова'»':сушнл»»ого annipatj ОбОлЧ . т  .. Слсиатичеемое изображение

Камерные со в»вс- 
шекиыы слоем мате
риала псевдоожижен
ного слоя:

07 ;.1

4 ^ 1

4
i

однокамерные 'ш ш ш
___»~Г

многокамерные 07.5.2 1 !п  п

Г 1-----k -  *
т |~ i

Камерные со изве
щенным слоем 
материала вибро- 
ожижсииого слон 
(механически ож и

женный слой):

однокамерные 07.6.1

_  * -Г 1»Л£» — -х*й£» -

многокамерные 07 & : \

i  i

4

fa ir  »
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Продолжение табл. 3

Н* и медова я не 
сушильного апглрэгл

Камерные со взве
шенным слоем мате
риала шахтные:

однокамерные

многокамерные

Обдемамм*
икфровоО Схематическое итобрллсиас

07.7.1

/ \  / Ч / \  / \
л Л л

л л л л

.37,7.2

I

*

м -

Пневмопиточиыс тру
бы прямые одноету- 
денчатме
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Продолжен*! габд 3

Нлпмпмюавг.с 
(уши.и КИО ЙНМ|1.0 .1

Обоэилсипснизовое ГЛ'МЙТП'СС̂ ОО и»ибр*ж«!.»в

Пневыопот очные 
трубы прямые мио- 
юетупеичзтыс 08.1.2

Пневмогкпочные тру
бы с пихтовой (шне
ковой) еодвкок од- 
iioctj »ен«этыс 9821

Пнеьмопоточиыс 
спиральные (вихре
вые) одноходовые 08.3.1

I !
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Продолжение табл. 3

НИ'-чсномиас 
Ош» ing io  апгарйга

Обоонатп* 
ни фрояос Схом1г.:ч(с»;о« ндебрвжбмк*

Пнеихопоточныс спи
ральные (вихревые) 
многоходовые

Иневыгп'--точные 
струйные:

со встречными 
сгрухчч

ко.*ьиег!.:е

08.3.2

08.4 1

08.4.2
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Продолжение табл. 3

С>емягач(ч'н№ у-аобр*>М’И1№НзнмгУОнйнт-
су ■•■it.ii.noiо аппарата

Обозная* нс 
ш'фрооос

Комбинированные 
(многоступенчатые):

взльце-ленгочны* 09.1

пясвмопоточные <: 
вращающимися 
ба рабанами 092

псларнтсльно-
распылитеЛьиыс 09.3
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3
Справочное

СТРУКТУРА ПОСТРОЕНИЯ УСЛОВНЫХ ОБОЗНАЧЕНИИ 
СУШ ИЛЬНЫ Х АППАРАТОВ И УСТАНОВОК

X X X  ХХХХ X Xт т т ~г т т

Обоамчмие ИсоольэуеуЛ!
JOCpCKR Тсплологгггль

ГВ Природный Воздух
г т газ Гоночные газы
г и Инертный газ

ж в Жидкое Воздух
ж т топливо Топочные газы
ж и Инертный газ

ТВ Твердое Воздух
тт топливо Топочные газы
ти Инертный газ

ПВ Воздух
пи Пар Инертный газ
п п Пар

э в Воздух
эи Элекгроэнер- Инертный газ
э д Г И Я Органический

теплоноситель

э э Эдектротпсрг И Я

АЛ Горячая вода

1 — вид исполь
зуемой энер
гии

2 * -  вид теплоно
сителя

3 — температура
тепдоносиге* 
ля на входе а 
сушильный 
аппарат

■4 — исполнен не 
сушильного 
аппарата

5, 6 -  парамет
рические приз
наки (уста
навливаются 
иа каждый 
конкретный 
вид сушиль
ного аппарата
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Продолжение

OV»naw« юг T*»ivpi>ryp* теп.1о«ос*тм« и» «ходе
» сушкльный »ППЛр»7

1 0— !00
2 101—200
3 201—300
4 301-400
5 40; 500
6 501 600
7 001-700
8 701-800
9 801 и болм

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  аппарата сушиль
ного полочного атмосферного однокамерного с площадью полки 
19,2 м2. объемом аппарзта 2,4 м3:

0 1 .1 .1 -1 9 ,2 -2 .4
То же, с вращающимся барабаном атмосферного насадочного 

с диаметром барабана 3,5 м и длиной барабана 27 м:
04. U - 3 .5 - 2 7

То же, установки сушильной с подогревом воздуха (теплоноси
тель) природным газом с максимальной температурой нагрева 
400 °С с аппаратом сушильным распылительным диаметром су
шильной камеры 10 м. объемом сушильной камеры 550 м3 с верх
ним глзоподводом:

Г В1 —06.1.1— 10— 550
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