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СТАНКИ МЕТАЛЛОРЕЖУЩИЕ

Диаметры отверстии под инструмент 
с цилиндрическим хвостовиком

1
Metalcutting machine tools 

Diametrs of bores ior cylindrical 
shank tools

ОКП 38 1000

ГОСТ 
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|СТ СЭВ3119—81)

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 9 августа 
1982 г. N9 3128 срои ааедеииа установлен

с 01.07.83

Несоблюдение стандарта лреспедуетса по л ко и у

1. Настоящий стандарт распространяется на металлорежущие 
станки к их элементы и устанавливает ряд диаметров отверстий 
для крепления инструмента с цилиндрическим хвостовиком.

Стандарт не распространяется на концы шпинделей агрегатных 
и многошпиндельных сверлильных станков.
✓ Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 3119—81.

‘ 2. Диаметры отверстий для крепления инструмента должны вы
бираться из ряда: 6; 8; 10; 12; 16; 20; 22*; 25; 30**; 32; 40; 50; 
60; 63**; 65*; 70*; 80; 95*; 100; 125; 160; 200 мм.

3. Отверстия под инструмент следует выполнять в зависимости 
от класса точности станка с полем допуска Н5, Н6 или Н7, если 
инструмент совмещается с осью шпинделя станка или параллелен 
ей.

* Размеры 22; 65; 70; 95 мм при новом проектировании не применять. 
* ' Размеры 30; 63 мм непредпочтятельвы.
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Перепечатка воспрещена

@ Издательство стандартов, 1982
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