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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

Группа В56 

С Т А Н Д А Р Т

ПЛАСТИНЫ РЕЖ УЩ ИЕ СМ ЕННЫ Е 
М НОГОГРАННЫ Е ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ 

КВАДРАТНОЙ ФОРМ Ы  С ЗАДНИМ УГЛОМ 
И СТРУЖ КОЛОМ АЮ Щ ИМ И КАНАВКАМИ

Конструкция н размеры

Square throw-away (indexable) carbide cutting inserts 
with end-clearance angle and chip-breaking flutes. 

Design and dimensions

MKC 25.100 
77.160 

OKU 19 6000

ГОСТ

24252— 80

Дата введении 01.01.X2

Требования настоящего стандарта являются обязательными.
(Введен дополнительно, Итм. № 2).
1. Конструкция и размеры пластин должны соответствовагь указанным на чертеже и в таблице.
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* См. приложение 3.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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П рим ер усл о в н о го  о б о зн ач ен и я  при заказе пластины из твердого сплава марки ВК6, 
класса допуска (J, с длиной режущей кромки / * 9.5 мм, радиусом г -  0.4 мм:

(Изменениям редакции. Ичм. №  1).
2. Форма и размеры стружколомающих канавок указаны в приложении 1.
3. Ориентировочная масса пластин указана в приложении 2.
4. Система обозначений пластин — по ГОСТ 19042.
5. Технические требования — по ГОСТ 19086.
6. Применяемые марки сплавов указаны в приложении 3.
(Введен дополнительно, Итм. № 2).

Форма и размеры стружколомающих канавок па передней поверхности пластин указаны на черт. 1, 2 и в 
таблице.

Форма 1 для пластин 03332—090304: 03332—120304: 03322—090304; 03322—120304

19 6524 0440 090304

ПРИЛОЖЕНИЕ 1
Рекомендуемое

А -А

Размеры для справок.
Черт. I
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Форма 2

С-С

А-А

* Размер для справок.

Черт. 2

мм
Цифровое обозначение плаепш Ь ь, R я. h

03322—090308 
03322—090308 1.5

0.9 4.3
3.0 0.34

03322— 120308
03322— 120308 1.8 3,5 0.4403322— 120312
03322—120312 1,0 6,5
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

Цифровое обозначение пластин

Ориентировочная масса пластин, г
ит твердого сплава марок 1П

бстватьфра- 
мового 
сплава 

марки ТН20
ВК6 ВК8 T5KI0 TI4K8 Т15К6

03322—090304
03332—090304 3,92 3,86 3,39 3,07 3,02 1,53

03322—090308 
03332 -090308 3,99 3,93 3,44 3,12 3,07 1,55

03322— 120304 
03332— 120304 7,21 7,1! 6,23 5,65 5,55 2,80

03322— 120308
03332— 120308 7,40 7,31 6.40 5,81 5,71 2,90

03322— 120312
03332— 120312

7,38 7,29 6,38 5,79 5.69 2.89

ПРИЛОЖЕНИЕ 2. (Измененная редакции. Изм. .Vs 2).

ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Рекомендуемое

Применяемые марки сплавов пластин
Цифровое обошачснис Основное применение Дополнительное Применение по специальному

пластин применение так ату
03322—090304 X; 7 Ха 3, Ха 4. Ха 5. Ха 6. Ха 8
03332—090304 Ха 3. Ха 4. Ха 5. Ха 6. Ха 7. № 8
03322—090308
03332-090308

— — Ха 3, № 4. Ха 5, № 6. Ха 7, № 8

03322— 120304 ЛнЗ Xs 7 Ха 4, Ха 5. Ха 6. Ха 8
03332— 120304 Ха 3. № 4. Ха 5. № 6. Ха 7. № 8
03322— 120308
03332— 120308 _ _
03322— 120312
03332— 120312

-'ll! Jx2 •». /11! jtS О» jil! JX2 О

Ха 3 — ВК6: № 4 — ВК8; № 5 — Т5К10: Ха 6 — Т14К8: Хв 7 — Т15К6; X» 8 — ТН20.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Справочное

Применение пластин

J
киш и 
угол а.

Пластины классов допусков G , М

Со стружкаюмающимн канавками на передней поверхности (R )

Обозначение Радиус при вершине г.
0.4 0.8 и> 1.6

9,525 SKiR 0903 -Н-+ + + + + - +-*■
SPMR 0903 + + + +

1 7 7 SK iR  1203 - + + + + + +-М-

11° SPMR 1203 + + + + +

1 * ft7* SKiR 1504 - + -И-1 - 7 .0  f j SPMR 1504 -и- + + -м- * +

10 Л< SK iR 1904 ~ + + + + -
1 7 . U  J SPMR 1904 + + -и- + - ■•4

Примечание.  + — пластины основного применения, стандартизованные.
++ — пластины ограниченного применения, нссгандартнзованныс. 
+-Н- — пластины, нс рекомендуемые для применения. 

ПРИЛОЖЕНИЯ 3. 4. (Введены дополнительно, Изм. Лг 2).
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