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ГОСТ 9860-98

Предисловие

1 РАЗРАБОТАН Техническим комитетом по стандартизации ТК 75, Открытым акционерны м 
обществом «Украинский научно-исследовательский институт станков, инструментов, приборов» 
(ОАО «У крН И И СИ ГЬ)

ВНЕСЕН Комитетом Украины по вопросам стандартизации, метрологии и сертификации

2 П РИ Н Я Т  Межгосударственным Советом по стандартизации, метрологии и сертификации 
(протокол Ne 14 от 12 ноября 1998 г.)

За принятие проголосовали:

Наимемомание государства Наименование национальною органа 
no c r a i u a p T H j a i i H i i

Азербайджанская Республика 
Республика Армения 
Республика Беларусь 
Республика Казахстан 
Кыргызская Республика 
Российская Федерация 
Республика Таджикистан 
Туркменистан 
Республика Узбекистан 
Украина

Азгоссгандарт 
Лрм госстандарт
Госстандарт Республики Беларусь 
Госстандарт Республики Казахстан 
Кы ргыэстандарт 
Госстандарт России 
Т адж иктосстан дарт
Глашосинспскиин «Туркменстандартлары»
Узгоссгандарт
Госстандарт Украины

3 П остановлением Государственного комитета Российской Ф едерации по стандартизации и 
метрологии от 18 января 2001 г. №  23-ст межгосударственный стандарт ГОСТ 9860—98 введен в 
действие непосредственно в качестве государственного стандарта Российской Ф едерации с I января 
2002 г.

4 ВЗАМЕН ГОСТ 9 8 6 0 -8 9

©  И Н К  Издательство стандартов. 2001

Настоящ ий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, тиражирован и 
распространен в качестве оф ициального издания на территории Российской Ф едерации без 
разрешения Госстандарта России
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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

П РЕССЫ  ГИДРА ВЛИ ЧЕСКИЕ П АКЕТИ РОВО ЧНЫ Е 
ДЛЯ М ЕТАЛЛИЧЕСКИХ ОТХОДОВ

Основные параметры и размеры

Hydraulic scrap metal billing presses.
Basic parameters and dimensions

Дата введения 2002—01—01

1 Область применения
Настоящий стандарт распространяется на стационарные гидравлические пакетировочные 

прессы (далее — прессы), предназначенные для пакетирования в холодном состоянии отходов и 
лома черных и (или) цветных металлов и сплавов, используемых в качестве металлической шихты 
в различных плавильных агрегатах.

Стандарт устанавливает основные параметры и размеры прессов.
Требования раздела 3 являются обязательными.

2 Определения
В настоящем стандарте применяют следующий термин с соответствующим определением:
прессовая камера: Емкость в прессе для уплотнения отходов и лома металла.

3 Основные параметры и размеры
О сновные параметры и размеры прессов должны соответствовать указанным на рисунке 1 и 

в таблице 1.
П р и м е ч а й  и е — Рисунок 1 нс определяет конструкцию пресса.
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Т а б л и ц а  I

Н аи м ен ован и е парам етра

Н орм а при  интервалах усили й  последней ступени п ресса . к!1

от 1001) 
до  1600

от 1600 
до  2500

от 2500 
до  4000

о т  4000 
до  6301)

от 6300 
до  10000

о т  10000 
до  16000

Объем прессовой камеры в начале 
пакетирования, м3, нс менее 0.7 1,6 2,5 4,0 6.3 10

Размеры прессовой камеры в 
конце пакетирования, м. нс более*:

- при пакетировании отходов и 
лома черных металлов:

ширина В 
высота Н  
длина С

- при пакетировании отходов и 
лома цветных металлов и сплавов:

ширина В 
высота Н  
длина С

0.6
0.6
1,5

0
0
0

0.7
1.0
2,0

4
4
7

* Минимальный размер прессовой камеры определяется конструкцией пресса.

УДК 621,8.32/.33:006.354 М КС 25.120.10 Г83 ОКГ1 38 2240
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