
Группа Г12

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

Основные нормы взаимозаменяемости

ЕДИНАЯ СИСТЕМА ДОПУСКОВ И ПОСАДОК

П оля  допусков и рекомендуемые посадки

Basic norms o f  interchangebility. Unified  sistem o f  tolerances and fits. 
Tolerance zones and recomm endalle fils

MKC 17.040.10 
21.020

ГОСТ
25347-82

Даза введения 01.07.83

Настоящ ий стандарт распространяется на гладкие элементы деталей с номинальными размерами 
д о  3150 мм и устанавливает поля  допусков  для  гладких деталей в посадках и для  несопрягаемых 
элементов.

О сновны е полож ения Единой системы допусков  и посадок (Е С Д П ),  термины , принятые в ней 
величины допусков и основны х отклонений, правила образования полей допусков и обозначения по 
Г О С Т  25346.

I.  О Б Щ И Е  П О Л О Ж Е Н И Я

1.1. Устанавливаемые настоящим стандартом паля допусков валов и отверстии являются ограни
чительны м  отбором  для  общ его  применения из всей совокупности полей  допусков, которые 
могут бы ть получены  различным сочетанием основны х отклонений и допусков по Г О С Т  25346.

П оля  допусков, не вклю ченны е в данный стандарт, являются специальны ми. Их применение 
допускается ли ш ь в технически и экономически обоснованных случаях (если  применение полей допус
ков по настоящ ему стандарту не обеспечивает требования, предъявляемые к изделиям ) или  если  они 
предусмотрены в государственных стандартах для  соответствующих видов продукции (изделий ), мате
риалов или  способов изготовления.

1.2. Рекомендации по образованию  посадок из предусмотренных в настоящ ем стандарте полей 
допусков палов и отверстий приведены в прилож ении 1.

2. Н О Л Я  Д О П У С К О В  П Р И  Н О М И Н А Л Ь Н Ы Х  Р А З М Е Р А Х  менее I мм

2.1. П азя  допусков долж ны  соответствовать указанным в  табл. 1 и 2.
2.2. Числовы е значения предельны х отклонений размеров долж ны  соответствовать указанным в 

табл. 3 и 4.
(И змененная редакция, Изм . №  1).
2.3. Рекомендуемые поля допусков валов и отверстий в интервалах номинальных размеров менее 

1 мм приведены в прилож ении 2.

3. П О Л Я  Д О П У С К О В  П Р И  Н О М И Н А Л Ь Н Ы Х  Р А З М Е Р А Х  от 1 до  500 мм

3.1. П оля  допусков  долж ны  соответствовать указанным в табл. 5 и 6. В первую очередь следует 
прим енял, предпочтительные паля  допусков (обозначение их заключено в утолщ енны е рамки).

3.2. Числопы е значения предельны х отклонений размеров долж ны  соответствовать у казанным в 
табл. 7 и 8.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

9-1 -3791. 129
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С . 2 Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2

Т а б л и ц а  1
Поля допусков валов при номинальных размерах менее 1 мм

Киа-
литст

Основные отклонения

сЛ d C ef Г r* 8 h j* k m n P Г s » u V X У Z

01 hOl* Ц01*
0 hO* jsO*

1 h i* js l-
2 h2* js2*
3 h3* jsJ*
4 14 lg4 84 h4 js4 k4 m4 n4 P*
5 c5 efS f5 Tg5 g5 h5 k5 m5 n5 p5 r5 s5
6 d6 c6 eft ft fg6 Ф h6 k6 n6 p6 гб s6 u6 /6
7 <Л7 d7 e7 cf7 17 W h7 Js7 k7 s7 x7 l 1

8 cdS dS cS eft ft hS js8 k8 \8 /.8
9 Cd9 d9 c9 cf9 h9 js9*
10 edIO dIO Ы0 Ц10* klO*

11 h ll ЦП*
12 hl2* Ц12*
13 ЫЗ* Ц13*

П р и м е ч а н и с. Поля допусков, обозначение которых отмечено знаком*, как правило, нс предназна
чены для посадок.

Т а б л и ц а  2
Поля допусков отверстий при номинальных ратмерах менее 1 мм

Ква 
ли тег

Основные отклонения

CD D E EF r FG G и JS к M N P R s T u V X Y Z

01 HOI* JS0I*
0 HO* JSO*

l H I* JSI*
2 H2* JS2*
3 H3* JS3*
4 F4 PG4 G4 H4 JS4 K4 M4 N4 P4

5 E5 EFS F5 Ft)5 G5 H5 JS5 KS MS N5 PS RS S5
6 D6 E6 EF6 F6 FG6 G6 H6 JS6 K6 N6 P6 R6 S6 L6
7 CD7 D7 E7 EF7 F7 FG7 H7 JS7 K7 S7 X7 Z7

8 CDS DS EX EFS F8 H8 JSS KS X8 ZS
9 CD1) D9 E9 EF9 H9 JS9*
10 CD10 DIO H10 JSIO*

II H ll JSI 1*
12 H12* JSI2*
13 HI3* JSI3*

П р и м е ч а н и е .  Поля допусков, обозначение которых отмечено знаком*, как правило, нс предназна
чены для посадок.
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Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2  С . 3

Т а б л и ц а  3
Поля допусков валов при номинальных размерах менее 1 мм. 

Предельные отклонения

Квалитеты от 01 до 3

9.1' 131



С . 4 Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2

мкм 
+  5 0

+  15

о

- 1 6

-во

Продолжение табл. 3

МКМ

+во 
+ 1 5  

О  

- 1 5

Квалитет 5
-

p 2 2
-

k w w S,

bssd2^3

-

Поля допускай

«5 еГ5 Г5 fPS gs hS i*S IS mS n5 pS r5 *s

Пред. откл.. мкм

-1 4
-1 8

-1 0
-1 4

- 6
-1 0

- 4
- 8

- 2
- 6

0
- 4

+2
- 2

-*■4
0

+6
+2

+8
*4

+  10 
+6

+  14
+ 10

+18 
+ 14

Квалитет 6

t
,

____

Г и д е яvvCvv
Sjgg

| Поли допусков

1 d6 1н
ef6 Гб

н
g6 Ь6 рЬ кб

н
рб

н
*6

н н
I Прел. откл.. мкм I

—2U 
—26

-1 4
-2 0

-1 0
-1 6

- 6
-1 2

- 4
-1 0

- 2
- 8

0
- 6

+3
-3

+6
0

+  10 
+4

+ 12 
+6

+16 
+ 10

*20 
+  14

+24 
+  18

+32
+26
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Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2  С . 5

Продолжение табя. J

Квалитет 7
мкм\

+30
+15

О

-15

- J 0

- 4 5

ш
ж ш Ш в ш

ш
Поля д<> пусков

«17 <17 е7 еГ7 Г7 Г«? Н7 j*7 к7 *7 *7 *7

Пред. огкл.. мкм

-3 4 -2 0 -1 4 -1 0 - 6 - 4 0 +5 +  10 *24 +30 +36
—44 -3 0 -2 4 -2 0 -1 6 -1 4 -1 0 - 5 0 + 14 +20 +26

Квалитеты 8 и 9

9 -2 -  2791, 133



С . 6 Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2

Продолжение там. 3

Квалитеты от 10 до 13

П р и м е ч а н и е .  Поля допусков, обозначение которых отмечено 
знаком*, как правило, не предназначены для посадок.

Т а б л и ц а  4

Поля допусков отверстий при номинальных размерах менее I мм. 
Предельные отклонения

Квалитеты от 01 до 3
м км

-

Г77Щ Ш , 777777, Т У Ш

-

К/////Л
/ А '

Пили допусков

НОГ JSOI* ПО* JS0* HI* JS1* 112* IS2* 1 НЗ* JS3*

Пред. огкл.. мкм

-ко
0

+0,15
-0,15

* 1 5
0

+0,25
-0.25

-Ю.8
0

+0.4
-0 .4

*1,2
0

+0,6
-0 .6

*2
0

+1
-1
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Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2  С . 7

Продолжение табл. 4

Квалитет 4

Поди лону скоп

Г 4 FG4 G 4 114 JS4 К 4 М4 N4 Р4

Пред, откл., мки

+9
+6

+7
+4

+5
+2

+3
0

vn «л

+
 т 0

- 3
- 2
- 5

— *
- 7

- 6
- 9

мкм

+30
+ 15

О

-  15 
-30

KOa/tumem 5

^ZZZZaU22jU*77777.
77X77. £

Поли допусков

ES EFS Г 5  F G S  G S  Н 5  JSS К 5  M S  NS PS R5 S5 

Пред. 01КЛ.. мкм

+  18 
+  14

+  14
■40

+  10 
+  6

+8
+4

+6
+2

+4
0

- 2
- 6

■ 6
-10

-10

-1 4
-1 4
-1 8
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С . 8 Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2

Продолжение табл. 4

МКМ

+ 50 

+ 15 

О

-15
-50

К в о л и т е т  6

“ 7 Щ
Ш Ш А

-
? г ш

Z Z 2

Поли допусков

D6 Е6 E F 6 F 6 F G 6 G 6 116 JS6 Кб N 6 Р6 R6 S6 U 6

Пред. ОТКЛ.. МКМ

+26
+20

+20
+14

+  16 
+  10

+12 
+  6

+  10 
+  4

+8
+2

+6
0

+3
- 3

0
- 6

- 4
-1 0

- 6
-1 2

-1 0
-1 6

-1 4
-2 0 1 

1 
£

 ж
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Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2  С . 9

Продолжение math. 4

мкм Кдалитеты от 10 до 13

П р и м е ч а н и е .  Поля допусков, обозначение которых отмечено знаком*, как правило, не предназна
чены для посадок.
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С . 10 Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2

Т а б л и ц а  5
Поля допусков валов при номинальных ра>морах or 1 до 500 мм

Кил
литст

Основные отклонения

а Ь С d С Г 8 h k m n p r s i U V X У Z

01 h O I* > 0 1 *

0 hO* jsO*

I h i * j s l *

2 h 2 * js 2 *

3 h 3 * js 3 *

4 g4 h4 js4 k4 m 4 n4

5 8 * h5 )s5 k5 m 5 n5 p5 r5 s5

6 16 g6 h6 js6 k6 m 6 I n6 p6 гб s6 t6

7 c7 17 h7 > 7 k7 m 7 n7 s7 u7

8 с8 с!8 c8 18 h8 js 8 * u8 x8 / 8

9 I cl 9 c9 (9 h 9 js1) *

10 d IO h lO > 1 0 *

11 a l l Ы 1
С

p l T h l l > 1 1 *

12 Ь12 М 2 > 1 2 *

13 М 3 * > 1 3 *

14 М 4 * > 1 4 *

15 h i  5 * > 1 5 *

16 M 6 * > 1 6 *

17 h i  7» > 1 7 *

18 h i  8* > 1 8 *

П р и м е ч а н и я :
1. Поля допусков, обозначение которых отмечено знаком*, как правило, нс предназначены для посадок.
2. Обозначения предпочтительных полей допусков заключены в утолщенную рамку.

I3S



Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2  С . 11

Т а б л и ц а  6
Ноля допусков отверстий при номинальных размерах от 1 до 500 мм

Киа-
ЛИТС1

Основные отклонении

А В С D Е F G н JS К М N г R S т и V X Y Z

01 Н01* JS01*

0 НО* JS0*

I H I* JSI*

2 Н2* JS2*

3 НЗ* JS3*

4 Н4* JS4*

5 G5 Н5 JS5 К5 М5 N5

6 G6 Н6 JS6 Кб Мб N6 Р6

7 F7 G7 Н7 JS7 К7 М7 N7 h R7 S7 Т7

8 D8 Е8 F8 Н8 JS8 К8 М8 N8 U8

9 D9 £9 F9 Н9 JS9*

10 D10 НЮ JS10*

11 А П НИ СП D1I — JSI1*

12 В12 Н 12 JSI2*

13 HI3* JSI3*

14 Н14* JS14*

15 Н15* JSI5*

16 Н16* JSI6*

17 HI7* JS17*

18 Н18* JSI8*

П р и м е ч а н и я :
1. Поля допусков, обозначение которых отмечено знаком*, как правило, нс предназначены для посадок.
2. Обозначения предпочтительных полей допусков заклинены в утолщенную рамку.
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С . 12 Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2

Т а б л и ц а  7
Поля допусков валов при номинальных размерах от 1 ло 500 мм. 

Предельные отклонения

Квалитеты от 01 до J
м к м

+ 2 
0 

-г
- 4

H iV ■. . Ч у и Ш ■
Интервал
размеров.

им

Поля допусков

НО 1 • |j»01* | h0* | jxO* | h i ’  | i l l *  | h2* | j i2 *  | h3* | js3*

Пред, о  пел., мкм

О т 1 до 3 0
-о .з

<0 .15
0.15

0
-0 .5

• 0.25  
0.25

0
- 0 .8

•  0 .40  
0.40

0
-  1,2

• 0.611 
-0 .6 0

0
- 2 .0

♦ 1.00 
1.00

С и. 3 до 6 0
-0 .4

• 11.20 
-0 .2 0

0
- 0 .6

• 0.30  
0.30

0
1.0

*0 .5 0
0.50

0
1,5

*0 .7 5
-0 .7 5

0
- 2.S

* 1.25 
1.25

Се. 6  до 10 0
-0 .4

*0 .2 0
0.20

0
-0 .6

*0 .3 0
-о .з о

0
1.0

•0 .5 0
0.50

0
• 1.5

* 0.75  
-0 .7 5

0
- 2.S

•  1.25 
1.25

С е . 10 до 14
о • 0 .25  

0 ,25
0

-0 .8
• 0.40  

0.40
0

-  1.2
• 0.60  

0.60
0

- 2.0
*1 .0 0

1.00
0

- 3 .0
♦ 1.50 
-  I.SOСе. 14 до IS -0 .5

Се. 18 до 24
0 • 0 .30  

0 .30
0

* 1 .0
•0 .S 0
-0 .5 0

0
• 1.5

•  0.75  
-0 .7 S

0
- 2 .5

* 1.25 
-1 .2 5

0
- 4 .0

• 2.00  
2.00Се. 24 до 30 0 .6

Се. 30 ло 40
0 •0 .3 0

0 .30
0

-  1.0
*0 .5 0

0.50
0

- 1.5
* 0.7S 

0.75
0

• 2.5
• 1.25 
-1 .2 5

0
4.0

- 2.00  
2.00С е . 40 до S0 - 0 .6

Се. S0 до 65
0 • 0 .40  

0 .40

0
- 1 .2

•0 .6 0
0.60

0
-  2.0

* 1.00 
I.Ofl

0
' 3 . 0

+ I.S 0  
-1 ,5 0

0
S.O

• 2.50 
2.50Се. 6S до 80 -o .s

Се. 80 до 100
0 • 0 .50  

0 .50
0

- 1.5
*0 .7 5
-0 ,7 5

0
2.5

♦ 1,25 
1.25

0
- 4 .0

•  2.00 
-2 .0 0

0
- 6 .0

• 3.00  
3.00С е . 100 до 120 -  1.0

С е . 120 ло 140

• 0 .60  
0 .60

0
- 2 .0

* 1.00 
- 1.00

0
3,5

* 1.75 
-  1,75

0
' 5 . 0

*2 .5 0
-2 .5 0

0
- 8 .0

•4 .0 0
4.00С е . 140 до 160

0
- 1.2

С е . 160 до 180

Се. 180 до 200

* 1.00  
1.00

0
- з .о

♦ 1.50 
I.SO

1)
- 4 .5

*2 .2 5
-2 .2 5

0
' 7 . 0

*3 .5 0
-3 .5 0

0
-  10.0

• 5.00 
- 5 .00Се. 200 до 22S

0
-2 .0

Се. 225 до 250

Се. 250 до 280 0 + 1.25 
1.25

0
- 4 .0

• 2.00 
2.00

0
6.0

• 3.00  
3.00

0
- 8 .0

• 4.00 
-4 .0 0

0
- 12.0

•6 .0 0
6.00

С е . 280 до 315
- 2 .5

Се. 315 до 355 0 • 1.50  
-1 .5 0

0
- 5 .0

* 2.50 
2 .SO

0
•7 .0

*3 .5 0
-3 .5 0

0
9 .0

*4 .5 0
-4 .5 0

0
- 13.0

•6 .5 0
6.50

Се. 355 до 400
- 3 .0

Се. 400 до 4S0
0

- 4 .0
• 2.00  
-2 .0 0

0
- 6 .0

* 3.00 
3.00

0
S.O

• 4.00  
-4 .0 0

0
10.0

* 5.00 
-5 .0 0

0
-1 5 .0

•7 .5 0
7.50С е . 4S0 до S00

140



Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2  С . 13

Продолжение табл. 7

Квалитеты 4 и 5
Л7ЛЛ7

+  4 0  

+  Z 0  

0

- 2 0  

- 4 0

E S S 2 S S Л \У У :

Интервал
размеров.

мм

Пол долу :ков

р4 h4 р Л k4 m 4 n4 | *5 h5 pS kS m 5 n5 P5 r5 i5

Пред. о»кл.. мкм

От 1 ао 3
- 2
-5

0
- 3

♦ 1.5
-  1.5

♦ 3 
0

*  5 
• 2

► 7
► 4

-2
- 6

0
- 4

♦ 2.0  
- 2 .0

• 4
0

+6  
+  2

* 8
* 4

-  10 
• 6

► 14
► 10

+ 18 
+ 14

Си. 3 до 6
- 4
-8

0
- 4

*  2 .0  
- 2 .0

•5  
+ 1

•  S
•  4

► 12 
► 8

- 4
- 9

0
- 5

+ 2.5  
- 2 .5

♦ 6 
*  1

► 9 
*4

*  13 
* 8

•  17 
• 1 2

► 20 
► IS

♦ 24 
+ 19

Си. 6 до 10
- 5
- 9

0
4

► 2.0  
- 2 .0

+ S 
♦ 1

*  10 
♦ 6

► 14 
♦ 10

-5
I I

0
•■6

♦ 3.0  
- 3 .0

•  7
*  1

♦ 12
+6

*  16 
•  10

•2 1  
* 15

► 25 
♦ 19

+ 29 
+ 23

Си. 10 до 14 

С о . 14 ао 18

• 6 
П

0
5

♦ 2.S 
■ 2.5

♦ 6 
♦ 1

*  12 
• 7

♦ 17 
► 12

- 6  
- 14

0
-8

► 4 .0  
- 4 .0

* 9
•1

♦ IS
► 7

• 2 0  
•  12

-2 6  
•  IS

+  31 
► 23

♦ 36
♦ 28

Со. IS до 24 

Со. 24 ао 30

- 7
-  13

0
- 6

►3.0
- з .о

+ 8 
♦ 2

*  14
♦S

► 21 
♦ 15

■ 7 
•• 16

0
- 9

+  4.S  
- 4 .5

*1 1
• 2

+ 17 
+  8

•2 4  
•  15

* 3 1
•2 2

► 37 
♦ 28

+ 14
+ 35

Со. 30 до 40 

Со. 40 до 50

- 9
- 1 6

0
- 7

♦ 3.S 
- 3 .5

♦ 9
♦ 2

* 1 6  
•  9

► 24
► 17

■9
- 2 0

0 
■ I I

♦5 ,5
- 5 ,5

• 1 3
* 2

+ 20 
♦ 9

* 2 8  
•  17

* 3 7
• 2 6

► 45
► 34

+ 54 
+ 43

Со. 50 до 65
-  10
-  IS

0
- 8

► 4.0  
- 4 .0

+ 10 
+ 2

* 1 9
*11

♦ 28 
► 20

- 1 0
- 2 3

0
- 1 3

+ 6 .5  
-6 .5

» IS  
• 2

♦ 24
♦ 11

* 3 3
• 2 0

* 4 5
* 3 2

► 54
► 41

+ 66  
+ S3

Со. 65 ао 80 ► 56
► 43

+ 72 
+ S9

Со. 80 до 100
-  12
- 2 2

0
• 10

► 5.0  
- 5 .0

► 13 
♦ 3

* 2 3
* 1 3

* 33 
► 23

12
-2 7

0
- 1 5

♦ 7.5  
- 7 .5

* 18
• 3

♦ 28 
♦ 13

• 3 8
• 2 3

*5 2
* 3 7

► 66
► 51

+ 86 
+ 71

Со. 100 до 120 ► 69 
• 54

+ 94 
+ 79

Со. 120 до 140

14
■26

0
-1 2

► 6.0  
- 6 .0

► IS 
♦ 3

•  27
*  15

*3 9  
► 27

- 14
32

0
- 1 8

♦ 9 .0  
- 9 .0

*21  
•  3

♦ 33 
► 15

♦45
* 2 7

•6 1
♦43

► 81 
♦ 63

+ n o
+ 92

Со. 140 до 160 ► 83  
• 65

* 118 
► 100

Со. 160 до ISO
► 86 
► 68

* 126 
+ 108

Со. 1S0 до 200

■ 15 
-2 9

0 
- 14

♦ 7.0  
■7.0

♦ 18 
• 4

*3 1
* 1 7

► 45
► 31

■ 15 
-35

0
- 2 0

+ 10.0 
•10.0

•  24 
* 4

♦ 37 
+ 17

•  51 
♦31

*7 0
•5 0

► 97 
• 77

* 142 
► 122

Со. 200 до 225
*1 0 0  

► SO
* ISO 
► 130

Со. 225 ао 250 ► 104 
• S4

* 160 
► 140

Со. 250 до 2S0

0
- 16

► S.O 
8.0

♦ 20  
► 4

•3 6
•  20

♦ 50 
► 34

- 1 7
- 4 0

0
-2 3

'  11.5 
•11.5

•  27 
* 4

+ 43 
♦ 20

•  57 
*3 4

•7 9
•5 6

► 117
•9 4

► 181 
► 158

Со. 280 до 315 •33 ► 121
♦ 98

► 193 
+ 170

Со. 3 IS  ао 355

-  is 0
-  18

► 9.0  
- 9 ,0

► 22 
► 4

* 3 9
*2 1

♦ 55  
► 37

• 18
- 4 3

0
•25

► 12.5 
• 12.S

*2 9
* 4

+ 46  
♦ 21

•6 2
•  37

♦ S7
♦ 62

• 133 
► 108

* 2 1 S 
► 190

Со. 355 до 400 - 3 6 ► 139
► 114

*233  
♦ 208

Со. 400 до 450
-2 0 0

- 2 0
► 10.0  
-1 0 .0

♦ 25 
♦ 5

*4 3
•2 3

*6 0  
► 40

20
47

0
•27

+ 13.S 
13.5

•  32 
* 5

♦ SO 
+ 23

♦6 7
*4 0

*9 5
*6 8

*1 5 3  
♦ 126

* 2S9
♦ 232

Со. 450 до 500 - 40 ► 159
► 132

*2 7 9  
+ 252

141



С . 14 Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2

Продолжение таб.1. 7

Квалитет 6
м к м

+ 6 0

+ 3 0

0

- 3 0

- 6 0

Ж

____ c-tVv w yj w % Ш щ

И нтер пил 
размеров, 

мм

Поля допусков

Гб |  $6 1 Ь6 |  is6 |  кб |  т б  |  пб | | |  | |

Пред, откл., мкм 1

От 1 до 3 * 6
-1 2

- 2
-8

0
6

*3 .0
- з .о

♦ 6 
0

+ 8 
* 2

•  10 
- 4

♦ 12 
+ 6

+ 16 
♦ 10

♦ 20 
* 14

-

С в. 3 до 6 ■ 10 
18

4
-  12

0
8

♦ 4 .0  
- 4 .0

* 9  
+1

♦ 12 
+ 4

*1 6  
•  8

*2 0  
♦ 12

♦ 23 
+ 15

♦ 27
♦ 19

Св. 6  до К)
- 13 

22
•5
14

0 
- 9

♦4 ,5
- 4 .5

♦ 10 
♦ 1

♦ 15 
♦ 6

-1 9  
♦ 10

♦ 24
♦ 15

+ 28 
+ 19

♦ 32
♦ 23

Св. 10 до 14 

Св. 14 до IS

16
• 27

6
"  17

0
-  I I

♦ S.S 
S.5

♦ 12 
+ 1

+ 18 
♦ 7

* 2 3  
♦ 12

*2 9  
♦ 18

*3 4  
+ 23

*3 9  
• 28 -

Св. 1S до 24 • 20 
- 33

7
- 2 0

0
-  13

♦ 6 ,5  
- 6 .5

♦ 15 
+ 2

♦ 21 
+  8

•  28 
*  15

*35  
+ 22

+ 41
+  28

+ 48
+ 35Св. 24 до 30 ♦ 54 

+ 41

Св. 30 до 40
2S
41

- 9
- 25

0
- 1 6

+  8 .0
- 8 .0

+ 18 
*■2

+ 25 
+ 9

- 3 3
* 1 7

*42  
♦ 26

+ S0 
*3 4

+ 59 
*43

*6 4
*48

С в. 40 до 50
♦ 70 
*5 4

Св. 50 до 6S - 3 0
- 4 9

-1 0
-■29

0
-  19

*•9,5 
-  9 .5

+ 21 
+ 2

* 30 
+ 11

- 3 9
- 2 0

♦ S1
♦ 32

+ 60 
*41

+ 72 
*53

♦ 85 
*6 6

С  в. 65 до 80
+ 62 
*4 3

+ 78 
* S9

• 94
♦ 7S

Св. S0 до 100 ■ 36 
58

12
*34

0
-2 2

4 М.О  
11.0

+ 2S 
+ 3

+ 35 
♦ 13

- 4 5
* 2 3

+ 59 
*37

+  73 
+ 51

• 93 
+ 71

♦ 113 
♦ 91

Св. 100 до 120
+ 76 
+ S4

+ 101
+ 79

-  126 
•  104

Св. 120 до 140

43
68

-  14
- 3 9

0
■25

♦ 12,5 
- 12.5

+ 28 
+ 3

+ 40 
♦ 15

* 5 2
* 2 7

+ 68 
*43

♦ 88 
+ 63

*117
*92

-  147
•  122

Св. 140 до 160 *9 0  
+ 65

* 125 
+ 100

♦ 159 
-  134

Св. 160 до ISO ♦ 93
♦ 68

*133 
+ 108

* 171 
*1 4 6

Св. ISO до 200

• 50 
79

-  15 
■■44

0
29

♦ 14.5 
■ 14.5

♦ 33 
♦ 4

+ 46 
♦ 17

* 6 0
•3 1

♦79  
+ 50

•106
+  77

*151 
+ 122

* 195
*  166

Св. 200 до 225 •109  
♦ 80

+ 159
♦ 130

-2 0 9  
*  ISO

Св. 225 до 250 •  113 
+ 84

• 169 
+ 140

♦225  
* 196

Св. 250 до 280
56 

- 88
- 1 7
-4 9

0
•32

* 16,0 
-  16.0

+  36 
+ 4

♦ 52 
+ 20

♦6 6
♦34

*88  
• 56

*126 
+ 94

♦ 190
♦ 158

♦250  
-  2 IS

Св. 280 до 315 ♦130 
• 98

♦ 202 
* 170

-2 7 2
♦240

Св. 315 до 355
-6 2
- 9 8

18
- 5 4

0
- 3 6

* 18.0 
-  18,0

+ 40 
♦ 4

♦ 57 
+ 21

- 7 3
* 3 7

*98  
♦ 62

*144
♦108

+226 
♦ 190

-3 0 4  
•  26S

С в. 355 до 400 ♦150
*114

+244
+ 208

♦330
*2 9 4

Св. 400 до 450
- 6 8
I0S

- 2 0
- 6 0

0
-4 0

♦ 20,0 
•20 .0

+  45 
+ 5

+ 63 
♦ 23

- 8 0
- 4 0

♦ 108 
*68

*166
*126

♦ 272
♦ 232

*3 7 0
*3 3 0

Св. 450 до 500
•172
-132

+ 292 
♦ 252

-4 0 0  
• 360

142
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Продолжение табл. 7

Кбалит ет  7мкмп п п  

■*■100 

+  5 0  

0

-

- 3 S S
S S S S Ь ш

- 5 0

- 1 0 0

Интервал
размеров.

мм

Поля допусков

е7 J  17 |  h.< |  ц 7  | к 7 | m 7 | п7 | *7 | ч7

Пред, откл ., мкм

О т 1 до 3 - 1 4
24

6
-  16

0
-  10

♦■5
-5

♦ 10 
0

414  
♦ 4

♦ 24
♦ 14

♦ 2S
♦ 18

Св. 3 до 6 20
-3 2

-1 0
-2 2

0
12

• 6 
6

♦ 13 
♦ 1

•  16
*4

♦ 20 
♦ 8

♦ 31 
419

435  
♦ 23

Со. 6  до 10 •2 5
40

- 13 
-2 8

0
• 15

♦ 7 
- 7

♦ 16 
*  1

*21  
♦ 6

425  
♦ 10

♦ 38
♦ 23

443  
* 2S

Св. 10 до 14 

Со. 14 до 1К
-3 2

50
- 16
-3 4

0
- 18

« 9
-9

♦ 19 
♦ 1

*2 5
*7

♦ 30 
412

«45
428

♦ 51
♦ 33

Со. 18 до 24
•40  

■ 61
-2 0
-4 1

0
•21

♦ 10 
• 10

♦ 23 
* 2

- 2 9
48

♦ 36 
415

♦ 56 
435

462
441

Св. 24 до 30 469
448

Св. 30 до <10
- 5 0
"75

-2 5
- 5 0

0
• 25

♦ 12 
12

4 27 
42

♦34
49

♦ 42
♦ 17

«68 
♦ 43

485  
♦ 60

Св. 40 до S0 495  
♦ 70

Св. 50 до 65
60
90

-3 0
- 6 0

0
-3 0

♦ 15 
-  15

♦ 32 
42

-4 1  
•  I I

4 50 
4 20

♦ 83
♦ S3

-1 1 7
487

Св. 6S до SO ♦ 89
♦ 59

* 132
*  102

Св. S0 до 100
-72

-1 0 7
- 3 6
-71

0
-3 5

♦ 17 
17

♦ 38 
♦ 3

-4 S  
-  13

4 58 
423

*1 0 6  
♦ 71

• 1 5 9  
-  124

С в . 100 до 120 -1 1 4
♦ 79

-1 7 9  
♦ 144

Св. 120 до 140

•8 5  
-1 2 5

-4 3
•83

0
••40

«20
-2 0

♦ 43 
4 3

♦5 5  
•  15

4 67 
427

•1 3 2
492

•2 1 0
•1 7 0

Св. 140 до 160 -1 4 0
♦1 0 0

-2 3 0  
♦ 190

Св. 160 до 180 * 14S 
*1 0 8

•2 5 0
•2 1 0

Св. ISO до 200

• 100 
• 146

“ 50
-9 6

0
- 46

♦ 23 
- 23

4 50 
4 4

*6 3  
•  17

477
431

*1 6 8
«122

•2 S 2
•2 3 6

Св. 200 до 225 *1 7 6
•1 3 0

♦304
-2 5 S

Си. 225 до 250 - IS 6
-1 4 0

-3 3 0  
*  2S4

Си. 250 до 280
- п о
-1 6 2

• 56 
•108

0
-5 2

♦ 26 
26

4 56 
♦ 4

• 7 2
*2 0

♦ 86 
♦ 34

*2 1 0
-1 5 S

•3 6 7
•3 1 5

Св. 2S0 до 315 -2 2 2
-1 7 0

-4 0 2
-3 5 0

Си. 315 до 355
-1 2 5
-1 8 2

- 6 2
-1 1 9

0
-5 7

♦ 28 
-28

♦ 61 
♦ 4

•7 S
-2 1

♦ 94
♦ 37

•2 4 7
*1 9 0

♦ 447
♦390

Св. 355 до 400 *2 6 5
-20S

-4 9 2
-4 3 S

Св. 400 до 4S0
-1 3 5

198
68 

-  131
0

-63
*31
-31

♦ 68
45

•S 6
- 2 3

4 103 
440

•2 9 5
*2 3 2

•5 5 3
-4 9 0

Св. 450 до 500 •3 1 5
•2 5 2

-6 0 3  
♦ 540

и з



С . 16 Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2

Продолжение табл. 7

Кбалитеты в и 9
мкм

* 2 0 0  

*1 0 0  

0
-1 0 0 PTTTS И З Ж

- 2 0 0

Иитсрш
ришсроа.

им

Поля допусков

с* | 48 |  c i |  IX |  М  |  | u t | ж* | /К |  44 Т  с9 | 14 |  ИЧ |  »9*

Пред. ОШСЛ.. мки

O i 1 до 3 - 6 0
-74

- 2 0
-3 4

-1 4
- 2 8

-6
-20

0
- 14

• 7
-7

* 32
* 18

*3 4
*2 0

• 40
♦ 26

20
-4 5

14
- 3 9

-6
-31

0
• 25

♦ 12 
-  12

Св. 3  до 6 -7 0
- 8 8

-30
-4 S

20
-3 8

- 1 0
-2 8

0
IS

* 9
9

*41
* 23

*4 6  
♦ 28

♦ S3 
63S

-3 0
60

- 20 
50

-1 0
-4 0

0
• 30

♦ IS 
IS

С и . 6 до 10 80
102

- 4 0
-62

25
-4 7

13
-3 5

0
-2 2

611 
-  I I

* 50 
6 2S

*S6  
• 34

6 6 4
*4 2

40
- 7 6

- 25
- 61

13
-4 9

0
-3 6

♦ 18 
-1 8

Св. 10 до N
-9 5
-122

- 5 0
•77

-3 2
-5 9

-1 6
-43

0
• 27

♦ 13
- 13

6 60 
♦ 33

♦ 67 
*4 0

♦ 77 
6 50 - 5 0

- 9 3
• 32 
- 7 5

-1 6
- 5 9

0
- 4 3

♦ 21 
21Св. 14 до 18 *7 2

*4 5
♦ 87 
660

Св. 18 до 24
110
143

- 6 5  
• 9S

-4 0
-7 3

20
•S 3

0
33

6 16
-1 6

6 74 
641

• 87 
654

♦ 106
♦ 73 - 6 5

-1 1 7
- 40
-9 2

20
-7 2

0
- 5 2

• 26
-2 6Св. 24 до 30 681

648
♦ 97 
6  64

•  121
688

С в. 30 до 40 120
159 •so

119
-5 0
- 8 9

- 2 5
-6 4

0
•39

* 19 
- 1 9

6 99 
660

*  119
♦ 80

•  151
♦ 112 - 8 0

142
-s o  
• 112

-2 5
-8 7

0
•6 2

♦ 31 
31С в. 40 до 50 130

169
6 109
♦ 70

•  136
6 97

* 175
•  136

С в. 50 до 65
- 140 
-1 8 6 100

146
- 6 0  
- 106

- 3 0
- 7 6

0
• 46

623
-2 3

♦ 133 
687

•  I6S
*  122

•2 1 8  
•  172 100

174
- 6 0  
-  134

30  
- 104

0
- 7 4

♦ 37 
37

С в. 65 до 80 150
196

* I4S 
6102

♦ 192
• 146

♦256
•2 1 0

Св. 80 до 100 -1 7 0  
• 224 - 120 

- 1 7 4
- 7 2
- 1 2 6

- 3 6
90

0
-5 4

627
-2 7

*178 
* 124

♦ 232
• I7S

♦312
* 25S 120

-2 0 7
- 7 2  
- 159

36
123

0
- 8 7

♦ 43 
43Св. 100 до 120 -1 8 0

234
*198 
♦ 144

* 264 
*2 1 0

-3 6 4
♦310

Св. 120 до 140 -2 0 0
-2 6 3

145
-208

- 8 5  
- 148

43
106

0
-6 3

631
-3 1

6233 
6 170

*3 1 1
*2 4 8

*4 2 8
-3 6 5

-1 4 5
245

- 8S
- 185

-4 3
-1 4 3

0
- 100

« SO
so

Св. 140 до 160 2 (0
■273

6253 
♦ 190

*3 4 3
-2 8 0

•  47S 
- 4 1 S

Св. 160 до ISO 230
-2 9 3

6273
6210

*3 7 3
♦310

-5 2 8
•4 6 5

С в. 180 до 200 240
312

170
-242

- 100
172

so
122

0
•7 2

636
- 3 6

6 308 
6236

*4 2 2
*3 5 0

•5 9 2
♦5 2 0

-  170 
" 285

-1 0 0
215

-50
-1 6 5

0
- 1 1 5

♦ 57 
57Св. 200 до 225 - 260 

332
6330 
+ 25S

-4 5 7  
♦ 3S5

*6 4 7
•575

Св. 225 до 250 2S0
352

6356
62S4

♦4 9 7  
♦ 425

* 7 1 2
-6 4 0

С  в. 250 до 280 -3 0 0
381 190

-2 7 1
- n o
-1 9 1

-56
137

0
- 8 1

6 40  
- 4 0

6 396 
6315

*5 5 6
♦475

♦791
*7 1 0 190

321)
-  110 
-2 4 0

-5 6
186

0
130

* 6S 
65Св. 280 до 315 330

411
6431
*350

♦606
-5 2 5

♦871
♦790

Св. 315 до 355 -3 6 0
-4 4 9 -2 1 0

- 2 9 9
- 1 2 5

214
-6 2
-1 5 1

0
-8 9

644
-44

6 479 
♦ 390

*6 7 9
*5 9 0

•  9S9 
•9 0 0 -2 1 0

350
-  125 
-2 6 5

-6 2
202

0
140

6 70 
•7 0Св. 355 до 400 -4 0 0  

• 4S9
6524
*435

*7 4 9
*6 6 0

* 1089 
*10 0 0

Св. 400 до 450 -4 4 0
537 -  230

-  327
-  135 

232
••68
-1 6 5

0
97

*4 8
-4 8

*587
6490

*8 3 7
*7 4 0

* 1197
• 1100 230

-3 8 5
- 135 

290
-6 8
-2 2 3

0
155

♦ 77
• 77

Св. 450 до 500
-4 8 0

577
*637
6540

*9 1 7
*8 2 0

*13 4 7  
• 1250

144



Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2  С . 17

Продолжение табл. 7

Кволитеты от 10 до 12
м к м

+ 3 0 0  

0

- 3 0 0

- 6 0 0

’ .'V-.'V-. е Ш Г А

Ж

И и те р в и  
размеров, мм

Поли Л1>Х1УСКО»

dio | 1110 1 ыо* | *11 | h ll  | t i l  |  d ll  |  M l i  M l*  1 Ы2 I М 2 I М 2*

I I (МД. D I M . ,  HIM

O r 1 до 3
- 2 0
- 6 0

0
- 4 0

♦ 20 
- 2 0

• 270
• 330

140
• 120

• 60 
• 120

- 2 0
•SO

0
-6 0

- 3 0
•3 0

140
-240

0
- 100

♦ SO
• 50

С е . 3 до 6
30

- 7S
0

- 4 S
♦ 24
• 24

270
• 345

140
-2 1 5

70
• 145

•30
1115

0
-7 5

♦37
-3 7

140
260

0
- 120

♦ 60  
■60

Се. 6  до 10 -4 0
- 9 8

0
- s s

• 29 
29

280 
-  370

ISO
240

SO
170

-4 0  
- 130

0
90

♦45
• 45

150
300

0
ISO

•  7S 
- 7 5

Се. 10 до 14

С е . 14 до 18

- 5 0
120

0
70

• 35 
35

- 290 
400

-  ISO 
260

- 9 5
205

50
• 160

0
n o

• 5 5
-5S

ISO
-3 3 0

0
180

♦ 90  
•90

Се. 18 до 24 

Се. 24 до 30
65

-  149
0

-8 4
• 42 

42
300

-4 3 0
160
290

n o
• 240

- 6 5  
-  195

0
-  130

♦  65
• 65

- 160 
370

0
-2 1 0

♦ 105 
105

Се. 30 до 40 - 8 0
• IS O

0
-1 0 0

• 50 
-5 0

310
-4 7 0

-  170 
330

- 120
-  2 1 0 -SO

240
0

- 1 6 0
-SO
-8 0

170
-4 2 0 0

2 SO
♦ 125 
-1 2 5

Се. 40 до 50 320
480

180
-3 4 0

-  130 
290

180
430

Се. 50 до 65
■100

220
0

■ 120
• 60 

60

-3 4 0
530

190
-3 8 0

- 1 4 0
-3 3 0 -1 0 0  

- 290
0
190

♦ 9S
-9 5

190
490 0

300
* ISO 

ISO
Се. 65 до 80 -3 6 0

- 5 5 0
-200
-3 9 0

- 150
-  340

200
500

С е . 80 до 100
120

-2 6 0
0

-1 4 0
• 70 
-7 0

- 380 
600

220
440

170 
-  390 120

340
0

- 2 2 0
♦  n o

- n o

220
•570 0

- 3S0
• 175 

175С е . 100 до 120 -4 1 0
630

240
460

ISO
400

-240
590

Се. 120 до 140

-  145
305

0
-1 6 0

* s o  

s o

460
•710

260
S I0

200
•450

-  145
395

0
- 250

♦125
-1 2 5

-2 6 0
-6 6 0

0
400

• 200 
200

С е . 140 до 160
520
770

280
530

210
460

280
680

Се. 160 до ISO - 580 
830

-3 1 0
560

-  230 
• 4S0

310
-7 1 0

Се. 180 до 200

-  170 
355

0
- IS 5

*92
92

-6 6 0
950

-3 4 0
-S 3 0

- 240 
S30

-1 7 0
•460

0
- 2 9 0

♦ 145 
-  145

340
-8 0 0

0
- 460

• 230 
230Се. 200 до 225 740

1030
380
670

260
-5 5 0

380
840

Се. 225 до 250
S20

-1 1 1 0
420

-7 1 0
280

-5 7 0
420

•880

Се. 250 до 2S0
-  190 

400
0

-2 1 0
•• 105 
-1 0 5

- 9 2 0
-1 2 4 0

480
800

300
-6 2 0 • 190 

510
0

- 320
♦ 160 
-1 6 0

480
1000 0

520
• 260 

260
Се. 280 до 315 10S0 

-  1370
S40
860

-  330 
650

-S 40
1060

Се. 315 до 355
-  210 
-4 4 0

0
-2 3 0

H I S
n s

1200
1560

600
960

360
• 720 -210

-570
0
360

♦  I S O

-  ISO

-6 0 0
1170 0

570
• 285 

285С е . 355 до 400 -13S0
-1710

680
1040

400
760

-680  
12 SO

С е. 400 до 450 - 2 3 0
- 4 8 0

0
-2 5 0

• 125
-  125

- IS00
-  19410

760
1160

- 440
840 -230

-630
0

- 4 0 0
-2 0 0

200

760
1390 0

• 630
♦ 315 
-315С е . 450 до 500 16S0 

- 2050
840
1240

-4 S 0
SSO

840
1470

10-1—2796 145



С . 18 Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2

Продолжение табл. 7

К валитеты от 11 до 18
мкн

* 2 0 0 0  

*1 0 0 0  

0

- w o o

-2 0 0 0

Hi1гН Ч \\У 1 ШNXNXN

И  мтервал Пол! Jiwiyo.•>*

размером, мм н и * МП» Ы4* М4* I.IJ* MS* hl6* hi 7* his* BIS-

Пред откл.. мкм

О т I до 3 0 170 0 ♦ 125 0 +  200 0 *3 0 0 0 -5 0 0
-1 4 0 - 70 -2 5 0 -1 2 5 400 - 200 -6 0 0 300 1000 -500

Св. 3 до 6 0 *9 0 0 ♦ 150 <> *2 4 0 0 + 37S 0 -6 0 0 0 ♦900
-1 8 0 -9 0 300 • 150 480 • 240 -7 5 0 -37S 1200 -6 0 0 1800 900

Г и  £  ам Ш 0 И Ю 0 H S 0 0 ♦ 290 0 *450 0 -7 5 0 0 + 1100V.в. о да I I/
• 220 - ПО -360 ISO 580 -2 9 0 900 -4 5 0 - 1500 -7 5 0 2200 - п о о

Св. 10 до 14
» И  35 1) *■215 0 + 350 0 ♦ 550 0 -9 0 0 0 * 1350

-2 7 0 - 135 ■430 215 -7 0 0 -3 5 0 1100 ■550 1S00 -9 0 0 2700 1350
Св. 14 до 18

Св. 1S до 24
0 * 165 0 *2 6 0 0 *4 2 0 0 ♦ 650 0 *  1050 0 + 1650

С в. 24 до 30 •330 -1 6 5 -5 2 0 -2 6 0 -8 4 0 - 4 2 0 1300 650 2100 1050 3300 1650

С в. 30 до 40
0 '  19.5 0 * 310 0 + 500 0 • S00 0 » 1250 0 • 1950

Св. 40 до 50 - 390 -1 9 5 -6 2 0 -3 1 0 ::н;о -S 0 0 1600 800 2500 - 1250 3900 1950

Св. 50 до 65 0 * 230 0 ♦  370 0 + 600 0 + 950 0 *  1500 0 •2 3 0 0
Св. 65 до S0 -4 6 0 -  230 -7 4 0 370 1200 -600 1900 -9 S 0 3000 1500 1600 2300

Св. 80 до 100 0 ♦ 270 0 1435 0 + 700 0 + 1100 1) *  1750 0 • 2700

Св. 100 до 120 -5 4 0 270 -S 70 435 1400 - 700 2200 1100 3500 - 1750 5400 2700

Св. 120 до 140

Св. 140 до 160
0 + 315 0 * 500 0 • 800 0 • 1250 I) • 2000 0 + 3150

• 630 -3 1 5 • 1000 • 500 1600 800 2500 1250 4000 2000 6300 -3 1 5 0
Св. 160 до 1S0

Св. 180 до 200

Св. 200 до 225 0 ♦ 360 0 ♦■575 0 + 925 0 * 14 S0 1) -  2300 0 • 3600
- 720 360 1150 -5 7 5 1850 925 290(1 1450 4600 2300 7200 3600

Св. 225 до 250

Св. 250 до 2S0 0 ♦ 405 1) * 650 » * 1050 0 • 1600 0 - 2600 0 • 4050
Св. 2S0 до 315 • 810 405 - 1300 - 6 5 0 : " 1050 3200 -1600 5200 - 2600 8100 4050

Св. 315 до 355 0 ♦•445 1) *7 0 0 0 *1151» 0 ♦ 1800 0 * 2S50 0 • 4450

Св. 355 до 400 • 890 -4 4 5 1400 - 7 0 0 2300 -1 1 5 » 3600 1800 5700 - 2S50 8900 4450

Св. 400 до 450 0 *■485 1) ♦•775 0 • 1250 0 • 2000 0 *3 1 5 0 0 • I S  5 0

Св. 450 до 500 -970 485 1550 775 2=00 1250 4000 200» 6300 3150 9700 4850

П р и м с ч а н н я:
1. Схемы расположения полей допусков приведены для интервала размеров ев. 50 до 65 мм.

2. Обозначения предпочтительных полей допусков заключены в утолщенную рамку ( — на
схемах).

3. Поля допусков, обозначение которых отмечено знаком*, как правило, нс предназначены для посадок.
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Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2  С . 19

Т а б л и ц а  8
Поля допусков отверстий при номинальных ра (мерах от 1 до 500 ми.

Предельные отклонения

мк,ч Кбапитеты от 01 dob
+  8

- H P
4- Ц V///// у/УУУл Ц

Л 7 Ш \ Щ .......
'M M '. yy/yy

и B B S S К И И
rm 'УУУу

W //{
- 4

j
I I  o.i*  допусков |

Интерпол
Р .VIVI с  рои. нм

HOI* JS0P
I ™ ’

Jsir JS.+ H ." JS2* JS4* |

Пред. 1X1., MKM
1

O f  1 до 3
*0 .3 *0 .1 5 ♦ 0 ,5 *0 .2 5 ♦ O.S *o.4i: • 1 .2 •0.61! *2 .0 •  1.00 ♦ 3 ♦ l.S

0 0.15 0 -0 ,2 5 0 0.4C 0 0.60 0 1.00 0 -  l.S

С и . 3 яо 6 ♦ 0.4 • 0 .20 + 0 .6 *0 .3 0 ♦ 1.0 *0 .5 0 • 1 .5 •0 .7 5 + 2.5 * I.2S + 4 *2 .0
0 -0 .2 0 0 -о .зо 0 0.50 0 0.75 0 I.2S 0 - 2 . 0

Сп. 6 яо 10 ♦ 0.4 • 0 .20 ♦ 0 .6 • 0.30 ♦ 1.0 * 0.50 • 1 .5 •0 .7 5 + 2 .5 *1 .2 5 + 4 *2 .0
0 0.20 0 -о .з о 0 0. ; I 0 0.75 0 -1 .2 5 0 2.0

Си. 10 до 14 *0 .5 + 0 .25 *0 ,8 • 0.40 ♦ 1.2 ♦ 0.60 * 2 .0 • 1 .on ♦ 3.0 •  1.50 + 5 • 2.5

Си. 14 до 18
0 0 .25 0 -0.40 0 - 0.60 0 1.00 0 -1 .5 0 0 -2 .5

Си. 18 яо 24 ♦ 0 .6 • 0 .30 + 1.0 *0 .5 0 ♦ 1,5 • 0.75 *2 .5 ♦ 1.25 ♦ 4 .0 •2 .0 0 ♦ 6 • 3.0

Си. 24 до 30 0 0 .30 0 0.50 0 0.75 0 1.25 0 2.00 0 - 3.0

Си. 30 до 40 ♦ 0 .6 • 0 .30 + 1,0 • 0.50 • 1.5 • 0.75 • 2 .5 •1 .2 5 + 4.0 •2 .0 0 ♦ 7 * 3.S

Си. 40 до S0 0 - о .з о 0 -0 .5 0 0 0.75 0 1.25 0 2.00 0 3.5

Си. 50 яо 65 *0 .8 * 0 .40 ♦ 1.2 • 0.60 + 2.0 ♦ 1.00 *3.(1 ♦1.5(1 ♦ S.O •2 .5 0 ♦ S '  4.0

Си. 65 до 80 0 -0 .4 0 0 -0 .6 0 0 - 1.00 0 1.50 0 2.50 0 1 .0

Си. S0 до НК)
♦ 1.0 • 0.50 * 1.5 ♦ 0.75 ♦2 .5 ♦ 1.25 •  4.0 •2 .0 0 + 6 .0 • 3.00 + 10 • 5.0

Си. 100 до 120 0 0 .50 0 0.75 0 - 1.25 0 2.00 0 3.00 0 -5 .0

Си. 120 до 140

+  1.2 
0

• 0.60  
-0 .6 0

*2 .0
0

+ 1.00 
1.00

+ 3 .5  
0

+ 1.75 
1.75

• 5 .0
0

•2 ,5 0
2.50

+ 8.0  
0

4.00
4.00

+ 12
0

• 6.0  
- 6 .0Си. 140 до 1641

Си. 160 до 180

Си. ISO до 200

Си. 200 до 225 ♦ 2 .0 • 1.00 > 3 .0 + 1.50 
1.50

+ 4.5  
0

• 2 . 2 5 • 7 .0
0

•3 .5 0
3.50

> 10.0 •5 .0 0 ♦ 14 ♦ 7.0  
• 7 .0

Сп. 22S до 250
0 1.00 0 * 2.25 0 - 5.00 0

Си. 250 до 280 + 2 .5 *1 .2 5 + 4 .0 + 2.00 ♦ 6.0 * 3.00 * 8 .0 •4,01! ♦ 12.0 *6 .0 0 + 16 * S.O

Си. 280 до 31S 0 1,25 0 -2 .0 0 0 - 3.00 0 4.00 0 6.00 0 8.1)

Си. 315 до 355 + 3.0 + 1.50 + 5 .0 + 2.50 ♦ 7,0 ♦ 3.50 * 9 .0 •4 .5 0 • 13.0 -6 .5 0 + 18 ♦ 9 .0

Си. 355 до 400 0 -1 .5 0 0 2 . SO 0 - 3.50 0 -4 ,5 0 0 -6 .5 0 0 - 9 .0

Си. 400 до 450
+ 4 .0 * 2.00 *6 .0 • 3.00 + 8.0 *4 .0 0 * 10.0 •5 .0 0 ♦ 15.0 •  7.50 + 20 • 10.0

Си. 450 яо 500 0 2.00 0 - 3.00 0 - 4.00 0 5,00 0 -7 .5 0 0 10.0
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С . 20 Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2

Продолжение таб.г. Н

МКН КЬалит ет ы 5 и 6

+ 4 0

+  20 ш :/ / / j
m

0

- 2 0 Щ 5
^ 2 , Ш / . Ш У 7 Щ

- 4 0

Иода допусков
Интервал 0 4 HJ JS4 KJ M l N5 Ob HO JS6 K6 M6 so Po

размерил, мм
Иреx. алел , MKM

rv, 1 (п  1 * 6 * 4 ♦ 2 .0 0 - 2 • 4 ♦ 8 +6 *3 .0 а -2 -4 6
1/1 1 ДО J

♦-2 0 •  2 .0 4 6 8 + 2 0 - 3.0 6 -s -  10 12

Си. 3 до 6 * 9 • 5 + 2.5 0 - з ••7 ♦ 12 +8 + 4 .0 ♦ 2 1 -5 -9
♦ 4 0 -2 .5 5 -8 12 ♦ 4 0 4.0 6 •9 -  13 -17

Св. 6 до 10 ♦ 11 »6 ♦ 3 .0 ♦1 -4 •8 ♦ 14 ♦ 9 ♦ 4.5 ♦ 2 3 •7 - 1 2
♦■5 0 - 3 . 0 5 -1 0 14 ♦ 5 0 • 4.5 - 7 12 - 16 -2 1

Си. 10 до 14 ♦ 14 ♦S + 4 .0 * 2 - 4 - 9 +  17 •1 1 ♦ S.5 + 2 - 4 9 IS
• 6 0 •4 .0 -6 ■ 12 - 1 7 + 6 0 - 5 .5 - 9 -  15 20 - 26

Си. 14 до 18

Си. IK до 24 + 16 •  9 ♦ 4.5 *1 •s -  12 +  20 •1 3 + 6.5 + 2 -4 11 18

Си. 24 до 30 ♦ 7 0 ■ 4 .5 ■ 8 - 1 4 -2 1 ♦ 7 0 -6 .5 -1 1 • 17 24 -31

Си. 30 до 40 ♦  20 • I I + 5.5 * 2 5 13 ♦ 25 * 1 6 ♦ 8.0 ♦ 3 -4 -  12 21

Си. 40 до 50 ♦ 9 0 -5 .S - 9 - 1 6 -2 4 ♦ 9 0 • 8.0 -  13 20 28 37

Си. S0 до 65 • 23 ♦1 3 + 6 .5 • 3 6 -  IS ♦ 29 * 1 9 ♦ 9.5 + 4 •5 ■4 - 26

С и, 6S до 80 ♦ 10 0 - 6 .5 -  10 - 1 9 -2 8 ♦ 10 0 -9 .5 - I S - 2 4 33 -4 5

Си. 80 до 100
♦ 27 •1 5 + 7.5 + 2 8 • 18 ♦ 34 *2 2 *1 1 .0 + 4 -6 • 16 -3 0

С и . 100 до 120 ♦ 12 0 ■7.5 -  13 - 2 3 -3 3 ♦ 12 0 -1 1 .0 -  18 -  2S - 3 8 - 52

С и . 120 д о  140

♦ 32 • I S + 9.0 • 3 9 -21 ♦ 39 • 2 5 + 12.5 + 4 -8 -  20 - 3 6
С и. 140 до 160 ♦ 14 0 • 9 .0 -  15 - 2 7 -3 9 ♦ 14 0 12.5 -2 1 - 3 3 - 4 5 - 61

Си. 160 до 180

Св. 180 до 200

С и. 200 до 225 + 3S * 2 0 ♦ 10.0 * 2 11 ■25 + 44 • 2 9 + 14.5 ♦ 5 S - 2 2 • 41
♦ 15 0 10.0 -  IS -3 1 -45 ♦ 15 o 14.5 -2 4 - 37 51 -7 0

С и . 225 до 2541

С и . 250 до 280 ♦ 40 * 2 3 ♦ 11.5 * 3 - 1 3 -2 7 + 49 •3 2 ♦ 16.0 ♦ 5 -9 • 25 -4 7

Св. 280 до 31S + 17 0 -1 1 ,5 - 2 0 - 3 6 -5 0 ♦ 17 0 - 16.0 -2 7 41 - 5 7 - 79

Св. 315 до 355 ♦ 43 •2 S ♦ 12.5 * 3 -  14 30 ♦ 54 * 3 6 ♦ 18.0 ♦ 7 -  10 - 2 6 - 51

Си. 3S5 до 400 ♦ 18 0 12.5 -2 2 - 3 9 5S ♦ 18 0 18.0 -2 9 46 62 87

Си. 400 до 450 + 47 • 2 7 ♦ 13.5 ♦2 -1 6 33 ♦ 60 - 4 0 *2 0 ,0 ♦ 8 - 10 - 2 7 - 5 5

Св. 450 до 500 + 20 0 • 13.5 -2 5 •4 3 - 6 0 ♦ 20 0 - 20.0 -3 2 -50 - 6 7 9S
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Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2  С . 21

Продолжение табл. 8

И мтс рам 
рдесроа. 

Ш

Пола дооусжОН
67 | G7 1 Н7 |  JS7 1 К7 1 М7 I  N7 |  П  |  R7 | S? | ТТ

Пред. O IU .. МКМ

O r 1 до 3
♦16 

«6
♦ 12 
4 2

♦1 0
0

♦ 5
- 5

0
-  10

2
- 1 2

• 4
-  14

6
-  16

• 10 
20

14
-24

Си. 3 до 6
422  
4 10

♦ 16 
♦ 4

•  12 
0

• 6
6

• 3
-9

0
- 12

- 4
• 16

- 8 
- 20

• 11
23

15
- 2 7

Са. 6 до 10
♦ 28 
♦ 13

4 20  
♦ S

♦ 15
0

* 7
•7

• 5  
• 10

0
- 15

-4
-  19

-9
-2 4

13
28

-1 7
- 3 2

Св. 10 до 14
♦ 34
♦ 16

♦ 24 
♦ 6

• I S
0

• 9
9

• 6
12

0
- 18

5
- 23

-  11
29

• 16 
34

•21
- 3 9Св. 14 до 1S

Св. 1S до 24 441
4 20

♦ 28 
♦ 7

‘ 21
0

♦ 10 
10

* 6
-  15

0
-21

-7
- 2 8

- 14
- 3 5

- 2 0
-4 1

- 2 7
-4 8Св. 24 до 30 - 33 

-5 4

Св. 30 до 40 ♦ 50
♦ 2S

♦ 34 
4 9

* 2 5
0

♦ 1 2
12

* 7
-  IS

0
- 2 5

- 8
-3 3

17
-42

- 25 
50

-3 4
59

-3 9
64

Св. 40 до 50
- 4S 
-7 0

Св. 50 до 65 4 60  
4 30

♦ 40  
4 1 0

•  30
0

-  IS  
15

* 9
-2 1

0
-3 0

- 9
- 3 9

-  21 
- 51

30
60

42
72

- 55 
-8 5

Св. 65  до 80 32
62

-4 8
78

64
-9 4

Св. 80 до 100 471  
♦ 36

4 4 7  
♦ 12

• 3 5
0

*1 7
-17

♦ 10
- 2 5

0
-3 5

• 10 
45

-24
-5 9

38
- 73

- 5 8
-9 3

-7 8
113

Св. 100 до 120 41
76

66
101

-91
126

Св. 120 до 140
♦ 83
443

♦ 54
♦ 14

•4 0
0

♦2 0
20

♦ 12
-2 8

0
-4 0

12
- 52

-  28 
• 68

- 48 
88

- 7 7
117

107
-1 4 7

Св. 140 до 160 SO
90

-  8S 
-  125

-  1 19
- 159

Св. 160 до 1S0 S3
93

- 9 3  
-  133

131 
-  171

Св. 180 до 200

♦ 96 
4 S0

♦ 61 
♦ 15

♦46
0

♦2 3
- 2 3

♦ 13 
* 3 3

0
- 4 6

- 1 4  
• 60

-3 3
- 7 9

60
106

-1 0 S  
- IS I

-1 4 9
195

Св. 200 до 225
- 6 3

-1 0 9
113
159

163
209

Св. 22S до 250
-6 7
113

123 
-  169

-  179 
22S

Св. 250 до 280
♦ 108 
♦ 56

469  
♦ 17

* 5 2
0

* 2 6
26

♦ 16
- 3 6

0
-  52

• 14 
-  66

-3 6
- 8 8

74
126

138 
-  190

198
250

Св. 280 до 315
78

130
- 150 

202
220

-272

Св. 31S до 355
♦ 119 
4 6 2

4 75 
4 1 8

•5 7
0

* 2 8
2S

♦ 17 
-4 0

0
-5 7

• 16
- 7 3

-41
98

- 87 
144

-  169 
226

-2 4 7
-3 0 4

Св. 355 до 400
93

150
187

-2 4 4
- 273 
-3 3 0

Св. 400 до 450
♦ 131 
4 68

♦ 83
♦ 20

♦6 3
0

•3 1
-31

♦ 18
- 4 5

0
-6 3

• 17 
80

45
- 108

103
166

209
-2 7 2

307
370

Св. 4S0 до 500 -109  
• 172

-2 2 9
292

-3 3 7
400

111.2-2796 149



С . 22 Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2

Продолжение таб.1. 8

М К М

+  2 0 0

+  1 0 0  

0

- 1 0 0

- I
К О а л и т е т ы  8  и  9 L

Ш
ДЯЙЙИ 1 , 1

ш / / / / / У
■AUjU |

' / / / / /

Имхсриы
р и к р о .

МП

Поля допуская
DS | Е.К |  IX  |  НИ |  JSX 1 КЛ I MS | NX | LX | IJ9 |  fcv |  +9 |  ||ч |  JS9*

Пред. ОТК.1-. UKM

O r  1 до 3
- 3 4  
» 20

+ 28 
♦ 14

♦•20
* 6

♦ 14 
0

♦ 7 
- 7

0
14

•4
18

-1 8
-3 2

♦ 45 
+ 20

♦ 39
♦ 14

♦ 31 
+6

♦ 25 
0

♦ 12 
12

С к. 3 до 6 ♦ 4S
♦3 0

+ 38 
+ 20

♦ 28 
♦ 10

♦ 18 
0

+ 9 
- 9

+ S 
13

+ 2 
16

- 2 
20

- 2 3
-4 1

♦ 60
+ 30

+ 50 
+ 20

♦ 40
♦ 10

+ 30 
0

+ 15 
15

Си. 6  до К) •6 2
♦40

+ 47 
+ 25

♦ 3S 
+ 13

♦ 22 
0

♦ I I  
-  11

♦ 6 
-1 6

+ 1 
21

•3
-2 5

-2 8
- 5 0

♦ 76 
+ 40

♦ 61
+ 25

♦ 49
+ 13

+ 36 
0

♦ 18 
18

Си. II)  до 14 

Си. 14 до Ж
* 7 7
♦5 0

♦ 59 
+ 32

♦ 43
♦ 16

♦ 27 
0

И З
• 13

+ 8 
19

+ 2 
25

3
•30

- 3 3
- 6 0

♦ 93 
+ S0

+ 75 
+ 32

+ S9 
+ 16

♦ 43
0

+ 21 
-2 1

Си. 18 до 34
♦ 9S 
♦6S

♦ 73 
+ 40

+ 53 
♦ 20

+ 33 
0

+ 16 
-  16

♦ 10
-2 3

+ 4
29

3
-3 6

-4 1
-7 4 ♦ 117

+ 6S
+ 92 
+ 40

♦ 72
♦ 20

+ 52 
0

+ 26 
- 26Си. 24 до 30 -4 S

81

Си. 30 до 40
+ 119 
♦8 0

+ 89 
♦ 50

♦ 64 
+ 25

♦ 39 
0

♦ 19 
.. | 9

♦ 12
- 2 7

♦ 5 
- 3 4

-з
• 42

- 60 
- 9 9 + 142 

♦ 80
♦ 112
+ 50

♦ 87
♦ 2S

♦ 62 
0

♦ 31 
31Си. 40 до 50 - 7 0

-1 0 9

Си. 50 до 65
+ 146 
+ 100

♦ 106 
+ 60

+ 76 
♦ 30

+ 46
0

+ 23 
- 23

♦ 14 
32

+ 5 
41

4
50

- 8 7
133 ♦ 174

♦ НЮ
*134

♦ 60
•  104
♦ 30

♦ 74 
0

+ 37 
37Си. 65 до 80 -  102 
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С и. S0 до 100
1 174
♦ 120

♦ 126 
+  72

+ 90  
+  36

+ S4 
0

+ 27 
- 2 7

♦ 16
38

+ 6 
48

-4
- 58

-1 2 4
178 ♦ 207 

+ 120
•159  
+ 72

*123  
+ 36

♦ 87 
0

♦ 43 
-4 3Си. 100 до 120 - 144

-  198

Си. 120 до 140

♦ 20S 
+ 145

♦ 148
+ 85

♦106
+ 43

♦ 63 
0

+ 31 
-31

+ 20 
- 43

♦ 8
55

-4
-6 7

• 170 
233

♦ 245 
+ 145

•185  
+ 85

•143  
♦ 43

+ 100 
0

♦ 50 
-5 0

Си. 140 до 160 190
253

Си. 160 до 180 -2 1 0
-273

Си. 180 до 200

+ 242 
+ 170

+ 172 
+ 100

♦122 
♦ 50

♦ 72 
0

+ 36  
- 3 6

♦ 22 
- 5 0

+ 9 
- 6 3

- S 
-7 7

-2 3 6
-3 0 8

+ 285 
+ 170

♦215
*100

•16S  
♦ 50

+ 115 
0

+ 57  
57

Си. 200 до 225 258
330

Си. 225 до 250 -2 8 4
356

С и . 250 до 280
+271 
* 190

+ 191 
+ 110

♦137  
+ 56

♦ 81 
0

+ 40  
-4 0

♦ 25 
56

♦ 9
72

- 5
-8 6

-315
-396 + 320 

+ 190
*240
*110

•186  
♦ 56

+ 130 
0

+ 65 
65Си. 280 до 315 -3 5 0

-4 3 1

Си. 315 до 355
+ 299 
+  210

♦ 214
♦ 125

♦151
♦ 62

♦ 89 
0

+ 44 
- 4 4

♦ 28 
-6 1

♦ 11
• 78

- 5  
• 94

-3 9 0
479 ♦ 350

♦ 210
*26S  
♦ 12S

•  202 
♦ 62

+ 140 
0

♦ 70
• 70Си. 3S5 до 400 - 4 3 5

-5 2 4

Си. 400 до 450
+ 327 
+ 230

•232  
+ 135

•  165 
♦ 68

♦ 97 
0

+ 48 
48

+ 29 
-6 8

♦ 11 
86

6
•103

490
- 587 ♦ 385

♦ 230
♦290
♦135

*223  
+ 68

♦ *55 
0

♦ 77 
- 7 7Си 450 до 500 S40

-6 3 7
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Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2  С . 23

Продвижение там. S

Кбалит ет ы  от 10doJZ

* 6 0 0  

+  3 0 0

-

щ
|_______

7 Ш - ГТТ7Т1

ш
\т7777Л

L _ ______
'/////у /////,

0

- 3 0 0

- 6 0 0

-

““ ““ Y///S.

■

Иитсры.1

рпмсроа.
мм

Поди а MiyCKOft

D I0 н ю JS10*| Л И B II С П 1> 11 Г Т 7 |  JS IT  | В12 1 “ “  1 J812*

1рсд. от ка., мкм

O r 1 до 3 ♦•60
♦■20

- 4 0
0

♦ 20 
-2 0

♦ 330
♦ 270

► 200 
♦ 140

•  120 
• 6 0

♦8 0
♦2 0

+ 60  
0

► 30 
- 3 0

+ 240 
+ 140

* 100 
0

► 50 
- 5 0

Си. 3 до 6 ♦ 78
♦ 30

•  4S
0

► 24 
24

♦ 345
♦ 270

♦ 215 
► 140

•  145
•  70

*  105 
•3 0

+ 7S 
0

► 37 
-3 7

+ 260 
* 140

► 120 
0

► 60  
-6 0

Си. 6  до 10 ► 98
► 40

•5 8
0

► 29 
29

♦ 370
♦ 280

►240 
► 150

•  170 
* 8 0

♦ 130 
•4 0

+ 90  
0

► 45 
-4 5

+ 300 
* 150

► 150 
0

► 75 
-7 5

Сп. 10 до 14 
Си. 14 до 18

-  120
♦ 50

♦70
0

♦ 35 
35

► 400  
♦ 290

* 260 
♦ 150

•2 0 5
* 9 5

♦ 160 
♦50

► ПО 
0

► 55 
-5 5

♦ 330
* ISO

1 180 

0
♦ 90  
-9 0

Си. 18 до 24 
Си. 24 до 30

-  149
♦ 65

•8 4
0

► 42 
-4 2

► 430 
♦ 300

• 290
♦ 160

♦240  
•  ПО

♦ 195 
♦65

► 130 
0

► 65  

65
+ 370 
♦ 160

+ 210 
0

♦ 105
• 10S

Си. 30 до 40
*  180 ♦ 100 

0
♦ 50 

50

► 470  

♦ 310

► 330 

♦ 170

* 2S0

•  120 •  240 
♦8 0

+ 160 
0

♦ 80 
-8 0

♦ 420

♦ 170 *2 5 0
0

* 125 
125

Си. 40 до 50
► S0 ♦ 480

♦ 320
+ 340 
♦ 180

♦290
•1 3 0

+ 430 
* 180

Си. 50 до 6S
♦220 ► 120 

0
♦ 60  
- 6 0

♦ 530

♦ 340

♦ 380 

► 190

•3 3 0  

-  140 •  290
♦ 100

► 190 
0

► 95 
- 9 5

+ 490 

+ 190 ♦ 300 
0

♦ 150 
150

Си. 6S до 80
•  100 ♦ SS0

♦ 360
♦ 390 
► 200

•  340 
-  150

+ 500 
+ 200

Си. 80 до 100
♦260 ♦ 140 

0

► 70  

-70

♦ 600  
♦ 380

♦ 440
► 220

♦390  
•  170 *3 4 0

*1 2 0

♦ 220 

0

► ПО

• П О

+ 570 
+ 220 ♦ 350 

0

♦ 175 

175Си. 100 до 120 •  120 ► 630 
♦ 410

► 460 
• 240

•4 0 0  
•  180

► 590 
+ 240

Си. 120 до 140

♦ 160 
0

♦ 80 
-8 0

♦ 710
♦ 460

► 510  
♦ 260

•4 5 0
♦200

• 3 9 5  
*  145

♦ 250 
0

♦ 125 
-1 2 5

*6 6 0  
+ 260

*4 0 0
0

* 200 
200

Си. 140 до 160 •3 0 5  
-  145

♦ 770
♦ S20

► 530 
* 280

♦460
• 2 1 0

*6 8 0  
♦ 280

Си. 160 до 180 + 830 
♦ S80

► 560 
*3 1 0

•  4S0 
•2 3 0

♦ 710
♦ 310

Си. 180 до 200

♦ 185 
0

♦ 92 
92

♦ 950  

► 660

*6 3 0  

+ 340

•5 3 0

-2 4 0
*4 6 0  
•  170

► 290 
0

► 145 
-1 4 5

*800  

+ 340
*4 6 0

0
* 230 

230
Си. 200 до 225 ♦355  

‘  170
♦ 1030
♦ 740

► 670  
+ 380

•5 5 0  
♦ 260

+ 840 
+ 380

Си. 225 до 250 ► 1110 

♦ 820

* 710

♦ 420

• 5 7 0  

•  280

♦ 880 

+ 420

Си. 250 до 280
♦400 ► 210 

0
+ 105 
-  105

♦ 1240 
► 920

► 800 
+ 4S0

•6 2 0
♦300 ♦510  

♦ 190
► 320 

0
► 160 
-1 6 0

•  1000 
+ 480 *5 2 0

0
* 260 

260Си. 280 до 31S •  190 + 1370 
► 1050

* 860 
► 540

-6 5 0
♦3 3 0

-  1060 
+ 540

Си. 315 до 3S5
♦440 ♦ 230 

0
♦ 115
• 115

► 1560
► 1200

►960 
♦ 600

•7 2 0
•3 6 0 *5 7 0

♦210
♦ 360 

0
► 180 
-  ISO

• 1170 
*600 ♦ 570 

0
*285

285Си. 3S5 до 400 ♦210 ♦ 1710 
► 1350

► 1040 
♦ 6S0

•7 6 0
•4 0 0

•  1250 
*680

Си. 400 до 4S0
* 4S0 ♦ 250 

0
♦ 125 
-  125

► 1900 
* 1500

* 1160
► 760

♦840
•4 4 0 -6 3 0

♦230
► 400 

0
♦ 200 
-2 0 0

•  1390 
♦ 760 ♦ 630  

0
♦ 315 

315
Си. 450 до 500

•2 3 0 ►2050 
♦ 1650

* 1240 
► 840

•  8S0
♦ 4S0

-  1470 
♦ 840
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мкм Квалитеты от 13 до 18
Продолжение табл. Я

Ш

* 2 0 0 0  

*1 0 0 0

Ууууу,

777771 m 4 W Ш ш , m . Ш
0

-1 0 0 0 ж Ж
- 2 0 0 0

Поля lOnytKOft

pj •мерок. ни* iSlJ* HI 4* )s: r HI5* JSIS* Hit.- JSI6* HI T JSI7* HIS* JSIK*
т Пред, orKJ.. MKU

Or 1 до 3 ♦ 140
0

♦ 70
- 70

*250
0

♦ 125
- 125

♦ 400 
0

♦200
■200

♦ 600 
0

♦ 300 
-300

• 1000 
0

♦ SOO 
-SOO

Си. 3 ао 6
♦ 180 

0
♦ 90 
90

♦ 300 
0

♦ 150 
- 150

♦ 480 
0

• 240 
•240

♦ 750 
0

♦ 375
• 375

• 1200 
0

♦ 600 
600

♦ IS00 
0

-900
-900

Си. 6 до 10
♦ 220 

0
♦ 1)0 
ПО

♦ 360 
0

♦ 180 
- ISO

♦ 580 
0

♦290
290

♦ 900 
0

♦ 450 
-450

• 1500 
0

♦ 750 
750

♦2200
0

♦ 1100 
1100

Си. 10 цо 14 ♦ 270 ♦ 135 •430 ♦ 215 ♦ 700 ♦350 ♦ 1100 ♦ 550 • 1800 ♦ 900 ♦ 2700 ♦ 13S0

Си. 14 до 18 0 - 135 0 215 0 *3 5 0 0 -5 5 0 0 • 900 0 -  1350

Си. 18 яо 24 ♦ 330 ♦ 165 *5 2 0 +  260 ♦ 840 ♦ 4 2 0 ♦ 1300 ♦ 650 -2 1 0 0 ♦ 1050 • 3300 ♦ 1650

Си. 24 до 30 0 165 0 -2 6 0 0 420 0 -6 5 0 0 1050 0 - 1650

Си. 30 яо 40 ♦ 390 ♦ 195 ♦6 2 0 ♦ 310 ♦ 100(1 -5 0 0 ♦ 1600 ♦ SOO -2  SOO ♦ 1250 ♦ .3900 ♦ 1950

Си. 40 яо 50 0 - 195 0 -3 1 0 0 - 500 0 -8 0 0 0 -1250 0 - 19S0

Си. 50 яо 65 ♦ 460 ♦ 230 *7 4 0 ♦ 370 ♦ 1200 ♦ 6 0 0 ♦ 1900 ♦ 950 - 3000 ♦ 1500 ♦ 4600 • 2300

Си. 65 до 80 0 -2 3 0 0 -3 7 0 0 • 600 0 -9 5 0 0 1500 0 2300

Си. 80 до 100 ♦ S40 ♦ 270 ♦ 870 ♦ 435 • 1400 ♦7 0 0 • 2200 ♦ 1100 - 3500 ♦ 1750 ♦ 5 4 041 ♦ 2700

Си. 100 до 120 0 -2 7 0 0 435 0 •700 0 - 1100 0 1750 0 - 2700

Си. 120 до 140
« » 1ПЛП ♦ 1 АЛЛ » vnn » v;,in .  n ^ n •  .IIWliT • ?nnn • AUWI t 1 1 <1*1

Си. 140 до 160
т 1» JU 

0
'  J  1 J
-3 1 5

f I ими 
0

r jwu 
-5 0 0

t IDUU 
0

T owl) 
•800

T -.IVU 
0

1 J. ли
-1 2 5 0 0 -2 0 0 0

• D3IAI 
0

'  J 1 JU
3150

Си. 160 до ISO

Си. 180 до 200
♦ 720 

0
♦ 360 
- 360

• 1150 
0

♦ 575 
-5 7 5

♦ 1850 
0

*  92S 
- 925

• 2900 
0

-1 4 5 0
1450

-4 600
0

1 2300 
-2300

♦ 7200 
0

• .3600 
3600Си. 200 до 225

Си. 225 до 2S0

Си. 250 до 2S0 ♦ 810 ♦ 405 ♦ 1300 ♦ 650 •2100 •1 0 5 0 • 3200 ♦ 1600 - 5200 ♦ 2600 ♦ 8100 • 4050

Си. 280 до 315
0 -4 0 5 0 - 6 5 0 0 -1 0 5 0 0 -  1600 0 2600 0 4050

Си. 3 IS  до 35S ♦ 890 ♦ 445 • 1400 ♦ 700 • 2300 •  1 ISO • 3600 ♦ 1800 • 5700 ♦ 2S50 ♦ 8900 • 4450

Си. 355 до 400 0 -4 4 5 0 -7 0 0 0 - I I  so 0 -1 8 0 0 0 •2 8 5 0 0 4450

Си. 400 до 450 ♦ 970 ♦ 485 ♦ 1550 ♦ 775 • 2500 -1 2 5 0 • 4000 • 2000 • 6300 ♦ 3150 ♦ 9700 ♦ 4850

Си. 450 до 500
0 4S5 0 775 0 -1 250 0 - 2000 0 •3150 0 4850

П р и м е ч а н и я :
1. Схемы расположения палей допусков приведены .гая интервала размеров ев. 50 до 65 мм.

2. Обозначения предпочтительных полей допусков заключены в утолщенную рамку (

3. Поля допусков, обозначение которых отмечено знаком *, как привило, нс предназначены

-  на схемах), 

для посадок.

152



Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2  С . 25

3.1. 3.2. (И змененная редакция, Изм. №  1).
3.3. В технически и эконом ически обоснованны х случаях (если  применение полей  допусков  по 

табл. 5 и 6 не обеспечивает предъявляемых к изделиям требований) допускается применение доп олн и 
тельны х полей  допусков, приведенных в прилож ении 3.

4. П О Л Я  Д О П У С К О В  П Р И  Н О М И Н А Л Ь Н Ы Х  Р А З М Е Р А Х  свыше 500 д о  3150 мм

4.1. Н оля  допусков долж ны соответствовать указанным в табл. 9 и 10.
4.2. Числовы е значения предельны х отклонений размеров долж ны  соответствовать указанным в 

табл. 11 и 12.

Ноля допусков валов при номинальных размерах 
св. 500 до 3150 мм

Т а б л и ц а  9

К вал и* 
тег

Основные отклонении

С cd d C r $ h j* l Ш n P Г S < U V

01 hOI* jsOI*

0 hO* jsO*

1 h i* js l*

2 h2* js2*

3 h3* js3*

4 h4* js4*

5 h5* js5*

6 16 Ф h6 js6 k6 m6 n6 p6 r6 s6 16 u6

7 e7 17 g7 h7 ^7 k7 n7 P7 г7 s7 t7 u7 v7

8 d8 c8 18 h8 js8* IK u8 vS

9 <19 c9 19 h9 js9*

10 <110 hlO j»IO*

II e l l a l l  1 d ll hi 1 p W

12 hl2 js!2*

13 h!3* ^13*

14 h!4* js!4*

15 h!5* p\S*

16 hl6* jsl6*

17 hl7* >17*

18 h!8* js!8*

П р и м е ч а н и е .  Поля допусков, обозначение которых отмечено знаком*, как привило, нс предназна
чены для посадок.
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Т а б л и ц а  10

Поля допусков отверстий при номинальных размерах ев. 500 до 3150 нм

К  вали- 
тег

Оспенные отклонения

С C D D Е F G и JS К м N Р R S т и V

01 НОГ JS0I*

0 н о * JS0*

1 H I* JS1*

2 Н2* JS2*

3 НЗ* JS3*

4 Н 4 * JS4*

5 Н5* JS5*

6 G6 Н6 JS6 Кб М б N6

7 Е7 F7 G7 Н7 JS7 К7 М 7 N7 Р7 R7 S7 Т7

S D 8 Е8 F8 Н8 JS8* U 8

9 [ » Е9 F9 Н9 JS9*

10 D10 НЮ JSI0*

II С П СГМ1 D ll НИ JS1I*

12 HI2 JSI2*

13 Н13* JS13*

14 Н14* JS14*

15 Н15* JSI5*

16 HI6* JSI6*

17 Н17* JSI7*

18 HIS* JSI8*

П р и м е ч а н и е .  Поля допусков, обозначение которых отмечено знаком*, как правило, не предназна
чены для посадок.
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Т а б л и ц а  II
Паля допусков валов при номинальных размерах св. 500 до 3150 мм.

Предельные отклонения

Кбалитеты от 01 до 5

+  2 5  

0

-2 5

Цнад».
m i

i
-5 0

Поде допуска*

рАШСфО».
мм

1ШС )**'* hi)*
- >**

M * I M *
_ d - ►V

11(K.I. OTKlI., UIW

Св. S00 ао 560
0 •2 .2 5 0 * 3 .0 0 * 4 .5 0 ♦ 5.5 0 -s .o 0 ♦ 1 1.0 0 • 15.0

Си. S60 ао  630
-4 .S 2.25 - 6 -3 .0 -9 4,5 • I I 5.5 - 16 - s .o -2 2 - 11.0 30 15.0

Св. 630 ао  710
0 *2 ,5 0 0 ♦3 .5 0 *5 ,0 0 *6 .S 0 •  9 .0 0 ♦ 12.5 0 ♦17.5

Си. 710 ао 800
-S .0 2.50 -7 3.5 • 10 - 5 .0 • 13 -6 .5 - 1 8 - 9 .0 -2 5 12.5 -3 5 -1 7 .S

Св. SO0 ао 91)0
0 : .  *5 0 -4 .0 0 ♦ 5.5 0 ♦ 7.S 0 *10 .5 0 • 14.5 0 • 20.0

Св. 901) до 1000
- 5 .5 -2 .7 5 S - 4 .0 I I - 5 ,5 • 15 7,5 21 -  10.5 -2 9 14.5 40 20.0

Св. 1000 ао 1120
0 • 3.25 0 *4 .5 0 • 6.S 0 ♦ 9.0 0 ♦ I2.C 0 • 17.0 0 •23 .0

Си. 1120 до 1250
6 .5 3.25 - 9 4.5 -1 3 6,5 • IS 9.0 24 -  12.0 34 - 17.0 46 23.0

Св. 1250 до 1400
0 •4 .0 0 0 *5 .5 0 ♦ 7 ,5 0 ♦ 10.5 0 *14 .5 0 • 20.0 0 •27 .0

Си. 1400 ао 1600
- 8 .0 4.00 ■ 11 -5 .5 -1 5 7,5 -2 1 10,5 29 -  14.5 40 2 0 * 54 27.0

Си. 16(H) ао 1S0O
0 *4 ,5 0 0 ♦6.S 0 * 9 ,0 0 ♦ 12.5 0 • 17.5 0 • 24.C 0 •32 .5

Си. 18(H) до 2000
- 9 .0 4.50 • 13 -6 .5 - I S - 9 .0 - 2 5 12 5 - 3 5 -17 .5 48 24.C 65 32.5

Си. 20(H) до 2240
0 5 . 5 0 0 * 7,5 0 * 11.0 0 ♦ 15.0 0 * 20.5 0 • 2 8 .: 0 • 38.5

Си. 2240 до 25(H)
-1 1 .0 5.50 - 1 5 -7 .5 -22 11.0 - 3 0 - 15.0 41 •20.5 -5 7 28.5 -7 7 38.5

Си. 2500 до 2800
0 *6 .5 0 0 - 9 .0 0 * 13,0 0 ♦ IS.O 0 ♦ 2S.C 0 • 34.5 0 '  46.5

Св. 28(H) ао 3150
13.0 6.50 • IS -9 .0 -2 6 13.0 - 3 6 IS.O -5 0 -25.C 69 34.5 93 46.5
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Продолжение math. I I

м км  

+  1000
КО а пишет 6

= Р =

ьллЛЛЛ

Нигер ПАЛ 
fu мерсе.

WM

1ол* Д(ш ус КОВ

№ рь М> )* кб 1Иб пЬ рб r6 tfi 16 u6

При.откл . ики

С  в. 5(10 яо S60 ♦ 194 ♦ 324 ♦ 444 • 641
♦ 150 4 280 ♦ 400 • 600

-7 6 22 0 -2 2 ,0 ♦ 44 4 70 • 88 • 122

Св. 560 яо 630
• 120 • 66 44 22,0 0 4 26 4 44 ♦ 78 ♦ 199 4 354 ♦ 494 • 704

♦ I5S ♦ 310 • 450 • 66(1

Св. 630 яо 710 ♦ 225 ♦ 390 ♦ 550 ♦ 79(1
♦ 175 ♦ 340 +  500 • 740

КО * “М о •  п » Я|) ♦ КО t |(|(1 t | IK

Св. 710 яо 800 - 130 74 - 5 0 -2 5 .0 0 ♦ 30 ♦ SO ♦ 88 4235 + 430 ♦ 610 • 890
♦ 185 • 380 ♦ 560 • 840

Св. 800 яо 900 ♦ 266 ♦ 486 ♦ 676 ♦ 996
♦ 210 4 430 ♦ 620 • 940

- 86 -  26 (| *■>.4 п * 56 -t Q0 ♦ i n ♦ 1 s r>

Св. 900 яо 1000 142 ■ 82 - 5 6 28,0 0 ♦ 34 ♦ S6 ♦ 100 ♦ 276 ♦ 526 ♦ 736 • 1 106
♦ 220 4 470 ♦ 680 • 1050

Св. 10<10 яо 1120 ♦ 316 ♦  586 ♦ 846 * 1216
♦ 250 4S20 ♦ 7S0 • 1 150

98 - 2 8 0 -3 3 .0 • 66 ♦ 106 • 132 • 186

Св. 1120 яо 12S0 -1 6 4 -9 4 66 33.0 0 4 40 4 66 ♦ 120 ♦ 326 ♦ 646 ♦ 906 • 1366
♦ 260 ♦ 580 ♦ S40 • 1 300

Св. 1250 яо 1400 ♦ 378 +  718 ♦ 1038 • 1 52S

110 ■ 30 0 -3 9 .0 ♦ 78 ♦ 126 ♦ IS6 ♦ 218 ♦ 300 ♦ 640 ♦ 960 • 1450

188 ■ 108 - 78 39.0 0 ♦ 48 ♦ 78 • 140
Св. 1400 яо 1600 ♦ 408 ♦ 798 ♦ I12S • 1678

♦ 330 ♦ 720 4 1050 • 1600

Св. 1600 яо 1800 ♦ 462 ♦ 912 ♦ 1292 ♦ 1912
♦ 370 ♦ 820 ♦ 1200 • is  5(1

120 32 0 -4 6 ,0 ♦ 92 ♦ 150 ♦ 184 4 262
■212 124 92 - 46.0 0 458 492 4 170

Св. 1800 яо 2000 ♦ 492 ♦ 1012 ♦ 1442 • 2092
♦ 400 ♦ 920 4 1350 • 201X1

С  в. 2000 яо 2240 ♦ 550 4 1110 ♦ 1610 *2410

- 130 -3 4 0 ♦ 55.0 4 110 • 178 ♦ 220 ♦ 305 ♦ 440 4 1000 • 1500 • 2 3 0 0

-2 4 0 144 - п о -5 5 .0 0 ♦ 68 ♦ 1 10 ♦ 19 S
Св. 2240 яо 2S00 ♦ 570 ♦ 1210 ♦ 1760 * 2 6 1 0

♦ 460 ♦ 1100 • 1650 • 2 SOO

Св. 2S0O яо 2800 ♦ 685 ♦ I3SS • 2035 • 3 0 3 5

145 -3 8 0 - 6 7 ,S ♦ 135 ♦ 211 ♦ 270 4 375 ♦ 550 4 1250 ♦ 1900 • 2900

280 ■ 173 -  135 67.5 0 4 76 ♦ I3S ♦ 240
Св. 2800 яо 3150 ♦ 715 4 1535 ♦ 2235 • 3 3 3 5

♦ 580 4 1400 ♦ 2100 < 3 2 0 0
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Продолжение там. 11

М КМ

+  т о  

+  1000  

+  5 0 0

К б а л ц } v e m 7

0
PvV vXVn

| 1 ■ 2 2 2

-  500
И ктгр ш
рашсроо.

мм

Моля JOn>tkO>

«7 П Ц7 ВТ 17 07 Р* г? •7 |7 и7 «7

Пред. СПк.1 МКМ

Си. 500 ао 560 *2 2 0 ♦ 350 ♦ 470 ♦ 670 ♦ 810
*  150 ♦ 280 • 400 ♦ 600 • 741)

145 ‘ .'6 •22 0 ♦■35 *7 0 ♦ 1 14 ♦ 148

С  в. 560 ао 630
-  215 - 146 - 9 2 -7 0 -3 5 0 ♦ 44 ♦ 78 *2 2 5 ♦ 380 ♦ 520 ♦ 730 • 891)

-1 5 5 ♦ 310 ♦ 450 ♦ 660 • 820

Св. 630 ао 710 *2 5 5 ♦ 420 ♦ 580 ♦ 820 ♦ 1000
*1 7 5 ♦ 34(1 • 500 ♦ 740 •9 2 0

160 -so - 2 4 0 ♦ 40 •  S0 • 130 ♦ 168

Св. 710 ао 800
240 -  160 104 - 8 0 - 4 0 0 ♦ 50 ♦ 88 *2 6 5 ♦ 460 ♦ 640 ♦ 920 • 1080

*1 8 5 ♦ 380 ♦ 560 ♦ 840 - 1000

Св. 800 ао 900 ♦300 ♦ 520 ♦ 710 •1030 ♦ 1240
*2 1 0 ♦ 430 ♦ 620 ♦ 940 • 11 50

170 -S 6 -  26 0 ♦ 45 -9 0 ♦ 146 • 190

С  в. 900 ао 1(100
- 2 6 0 -  176 - 1 1 6 90 45 0 ♦ 56 ♦ 100 ♦ 310 ♦ 560 ♦ 770 -  1140 ♦ 1390

*2 2 0 ♦ 470 ♦ 680 *1050 • 1300

Св. 1000 ао 1120 ♦355 ♦ 625 ♦ 885 •1255 • 1555
* 2S0 ♦ 520 ♦ 780 *1150 • 1450

- 195 - 9 S -2 S 0 ♦ 52 •  105 • 171 ♦ 225

Св. 1120 ао 12S0
-3 0 0 -2 0 3 -  133 -1 0 5 - 5 2 0 ♦ 66 ♦ 120 •3 6 5 ♦ 685 ♦ 945 •1405 • 1705

-2 6 0 ♦ 580 ♦ 840 •1300 . 1600

•4 2 5 ♦ 765 ♦ I0S5 -1575 • 1925
Св. 1250 ао 1400 *3 0 0 ♦ 640 ♦ 960 •  1450 • 1800

220 ПО - 3 0 0 ♦ 62 * 125 ♦ 203 • 265
345 -235 155 -1 2 5 ■ 62 0 ♦ 78 ♦ 140 ♦455 ♦ 845 ♦ 1175 *  1725 • 2125

Св. 1400 ло 1600 *3 3 0 ♦ 720 ♦ 1050 ♦1600 ■ 2000

-5 2 0 ♦ 970 ♦ 1350 *2000 • 2450
С  в. 1600 ао 1800

-  240 -  120 -  32 0 ♦ 7S *1 5 0 ♦ 242 ♦ 320 • 3 7 0 ♦  820 ♦ 1200 -1850 • 2300

390 - 2 7 0 182 -1 5 0 •7 5 0 ♦ 92 ♦  170
♦550 *  1070 ♦ 1500 *2150 ♦ 2650

С  в. 1800 ао 2000 *4 0 0 ♦  920 ♦ 1350 -  2030 • 2500

♦615 *  1175 ♦  1675 *2475 ♦ 297 5
С  в. 2000 ло 2240

-  260 -  130 34 0 ♦  87 ♦  175 ♦ 285 +  370 -4 4 0 *1000 ♦  1500 -  2.30(1 • 2S00

-  435 -3 0 S -  209 - 1 7 5 ■ 87 0 ♦  П О •  195
•6 3 5 -1275 ♦  1S25 *  2675 • 3275

С  в. 2240 ло 2500 -4 6 0 *1100 ♦ 1650 *  2500 • 3100

*7 6 0 •1460 ♦  2110 ♦3110 .3710
Св. 2500 ло 2800 ♦SS0 *1250 ♦  1900 * 2900 • 3501'

290 -  145 -38 0 ♦ I0S *2 1 0 ♦ 345 ♦  450
-  500 -3 5 5 -  248 -2 1 0 -  105 0 ♦ 135 ♦ 240 *7 9 0 -1610 ♦  2310 ♦3410 ♦ 41 10

С  в. 2800 ло 3150
*  SS0 *1400 ♦  2100 •  3200 • 3900

157



С . 30 Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2

Продолжение табл. I I

К 6 а лите ты 8 и 9
+  1500

+  1000 

+  5 0 0

0

- 5 0 0

ж

_____ ■ , . . iJ V 4 V j\

□ _______
Иитфаол
(мшероп.

ш

_
Но ЛЯ ДОП)Чков

_

а» ев IX „X .8 UX V* <19 19 г а *9-

Прсд.отьл . WKM I

Си. 500 до 560
- 260 
- 3 7 0

•145
255

■76
-1 8 6

0
• п о

♦ 55 
-5 5

♦S10
-4 0 0

*7 1 0
*6 0 0

•  S50 
*7 4 0

- 260 
-4 3 S

- I4S
320

-7 6
251

0
- 1 7 5

♦ 87 
-87

Си. 560 до 630 ♦S60
-4 5 0

*7 7 0
♦660

♦930
*8 2 0

Св. 630 до 710

-2 9 0
- 4 1 5

•160
•2 8 5

- 8 0
205

0
- 1 2 5

+62
-6 2

•6 2 5
•5 0 0

*8 6 5  
♦ 740

♦ 1045 
*9 2 0

-2 9 0
-4 9 0

- 160 
•360

80
2S0

0
-2 0 0

♦ 100 
-1 0 0

С  в. 710 до S00 ♦685
*5 6 0

*9 6 5  
•  840

+ 1125 
+ 1030

С  в. S00 до 900

- 3 2 0
-4 6 0

170
•310

- 8 6
-2 2 6

0
• 140

+ 70 
70

♦760
•6 2 0

♦ 1080 
• 9 4 0

+ 1290 
+ 11»

-3 2 0
-5 5 0

- 170 
•400

86

- 3 1 6

0
-2 3 0

+ 1 15 
115

С  в. 900 до 1000 •8 2 0
•6S 0

♦ 1190
♦ 10S0

+ 1440
+ 1303

Св. 1000 до 1120

-3 5 0
- 5 1 5

195
-3 6 0

-  98 
• 263

0
• 165

* 82 
-8 2

♦945
*7 8 0

♦ 1315
♦ 1150

+ 1615 
+ 14»

-3 S 0  
• 610

- I9S  
•4SS

98
35S

0
-2 6 0

• 130 
130

Св. 1120 до 1250 + 1005 
-8 4 0

+ 1465 
♦ 1300

♦ 1765 
+ 1600

Св. 1250 до 1400

-3 9 0
-5 S 5

220 
• 415

- п о
• 305

0
• 195

♦ 97 
97

+ 1155 
•9 6 0

♦ 1645
♦ 1450

+ 1995 
+ 1803

-3 9 0
-7 0 0

220
•530

ПО
-4 2 0

0
- 3 1 0

• 155 
155

С в. 1400 до 1600
+ 1245 
• 1050

♦ 1795
♦ 1600

+2195 
• 2003

С в. 1600 до 1S00
-4 3 0
- 6 6 0

•240
470

•120  
- 3S0

0
- 2 3 0

♦ 115 
115

+ I4XI 
♦ 1200

+ 2080 
♦ 1850

+ 2 5 »  
+ 2203

- 430  
-8 0 0

240
-6 1 0

• 120 
• 490

0
-3 7 0

• IS5 
-1 8 5

С в. 1S00 до 2000
+ 1580 
t 1350

+ 2230 
+ 2000

+27 »  
• 2503

Св. 2000 до 2240
- 4 8 0
- 7 6 0

-2 6 0
-5 4 0

-1 3 0
-4 1 0

0
-2 8 0

♦ 140. 
-  140

+ 17.93 
♦ 1500

+ 2580 
+ 2300

<3093 
♦ 2803

- 480  
-9 2 0

260
-7 0 0

• 130 
570

0
440

• 220 
-2 2 0

С в. 2240 до 2500
+ 19X1 
+ 16»

+ 2780 
+ 2500

+ 3380 
+3100

Св. 2500 до 2800
-5 2 0
- 8 5 0

-2 9 0
620

•145  
- 475

0
-3 3 0

♦ 165. 
-  165

• 2 2 »  
'  1900

+ 3230 
+ 2900

♦ 3S »  
+ 3503

-5 2 0  
-  1060

290
830

• 145
6SS

0
540

♦ 270 
-2 7 0

Св. 2800 до 3150 + 2 4 »  
+2100

+ 3530 
* 3200

+ 4 2 »  
+3900
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Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2  С . 31

Продолжение там. I  1

МНМ
К Ban и те ты от 10 до 12

+ 5 0 0  

0 ____
■ 1Ш 11

| i

-  5 0 0  

-1 0 0 0  

-1 5 0 0

- |
Интером
размеров,

мм

Поли допуске*

•НО | hlO | liU>* | C ll | Cdll | d l l  | M l  | ЦП* | 142 | 1*12*

Пред. аткл.. m iu 1
Си. 500 до 560

• 260 
540

0
-2 8 0

•  140
-1 4 0

520
-9 6 0

-3 7 0
- 8 1 0

-2 6 0 0
-4 4 0

-2 2 0
220

0
-7 0 0

(■350
-3 5 0

Си. 560 до 630 580 
- 1020

-3 9 0
- 8 3 0

-7 0 0

Си. 630 до 710

290
610

1)
-3 2 0

*  160 
- 1 6 0

640 
- 1140

- 4 3 0
- 9 3 0

290 0
-5 0 0

• 250 
250

0
-8 0 0

♦ 400  
•400

Си. 710 до 800
- 700 

- 1200
-4 5 0
- 9 5 0

-7 9 0

Си. 800 до 900
320

-6K 0
1)

-3 6 0
•  ISO

-7 8 0  
- 1340

-5 0 0
1060

- 320 0
-5 6 0

-2 S 0
280

0
900

♦ 450  
•450

Си. 900 до 1000
-1 8 0 -8 6 0  

- 1420
-5 2 0  

• 1080

-  880

Св. 1000 до 1120
*3 5 0

770
0

420
*2 1 0
-2 1 0

940  
• 1600

-5 8 0
•1 2 4 0

ISO 0
-6 6 0

*3 3 0
■330

0
105(1

*525
-S2S

Св. 1120 до I2S0
1050
1710

-6 0 0  
• 1260

-1010

Св. 1250 до 1400
• 390 
■ 890

0
-5 0 0

*2 5 0

• 1150 
1930

-6 6 0  
• 1440

- 390 0
-7 8 0

-3 9 0
390

0
1250

*6 2 5
-6 2 5

Св. 1400 до 1600
-2 5 0 - 1300 

-2 0 8 0
-7 2 0
1500

-1170

Св. 1600 до 1800
430 

■ 1030
0

-6 0 0
♦ 300

1450
2370

780
-1 7 0 0

- 430 0
-9 2 0

*4 6 0
460

0
-1500

*7 5 0
-7 5 0

Св. IS0O до 2000
- 3 0 0 • 1600 

2520
-8 2 0
1740

-13S0

Св. 2000 до 2240

480
-1180

0
-7 0 0

♦350
-3 5 0

- 1800 
2900

-9 2 0
2020

480 0
1100

*5 5 0
550

0
1750

*8 7 5
-8 7 5

Св. 2240 до 2500 2000
3100

-9 8 0
2080

- ISS0

Св. 2500 до 2800

-S 20
1380

0
860

♦430
430

2200 
• 3550

1050
•2 4 0 0

-5 2 0 0
1350

»( .7 5
675

0
- 2HXI

♦ 1050 
1050

Св. 2SOO до 3150 ■ 2500 
3S50

1150
2500

-1870
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С . 32 Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2

Продолжение math. I I

К  д а л и т е т ы  от  13 д о  18

Г1 р и м с ч а н и я:
1. Схемы расположения полей допусков приведены для интервала размеров ев. 1000 до 1120 мм.
2. Поля допусков, обозначение которых отмечено знаком *. как правило, не предназначены для 

посадок.
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Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2  С . 33

Т а б л и ц а  12

Поля допусков отверстии при номинальных ратмерах ев. 500 до 3150 мм.
Предельные отклонения

Кдалитеты от 01 до 5

* 5 0

* 2 5

0

- 2 5

m

У////Л 'У У //. Ш Ш
i m

m

Иитсриде
f.4 wepea

Пола лппуско»

Н01* JS0I* HU* j « r
-

Ш * H3* JSS* JS5*
им IlpCJ. OIU.. MkM

Си. 500 яо 560
♦ 4.5 * 2.25 ♦6 ♦ 3.0 ♦ 9 * 4 . 5 * 11 ♦5 .5 *  16 ♦ 8.0 ♦ 22 ♦ 11.0 ♦ 30 * 15.0

Си. 560 до 630
0 - 2.25 0 3.0 0 -4 .5 0 - 5 .5 0 - 8 , 0 0 -  11.0 0 - 15.0

Си. 630 яо 7 I0
♦ 5.0 * 2 .S0 ♦ 7 ♦ 3.5 *  10 • 5 . 0 ♦ 13 ♦ 6 .5 •  IS ♦ 9.0 ♦ 25 ♦ 12.5 ♦ 35 * 17.5

С и. 710 яо 800
0 ■ 2.50 0 3,5 0 - 5 . 0 0 - 6 , 5 0 - 9 . 0 0 -  12.S 0 - 17.5

С и. S0O яо 900
♦ 5.5 * 2.75 ♦ 8 ♦ 4 ,0 •  11 • 5 . 5 ♦ IS ♦7 .5 • 2 1 ♦ 10.5 ♦ 29 • 14.5 ♦ 40 • 20.0

С и. 900 яо 1000
0 - 2 ,7 5 0 - 4.0 0 •5 .S 0 - 7,5 0 -10.5 0 -  14.5 0 20.0

С и. 1000 яо ИЗО
♦ 6.5 ♦ 3.25 ♦ 9 ♦ 4 .5 •  13 • 6 .S ♦ 18 * 9 . 0 ♦2 4 ♦ 12.0 ♦ 34 ♦ 17.0 ♦ 46 ♦ 23.0

С и. 1120 яо 1250
0 - 3 .2 5 0 - 4,5 0 6.S 0 - 9.0 0 -12.0 0 -  17.1) 0 23.0

С и. 1250 яо 1400
♦ 8.0 ♦ 4.00 ♦ I I ♦ 5 . 5 * 15 • 7 . 5 ♦ 21 - I 0 , S ♦2 9 ♦ 14.5 ♦ 40 ♦ 20.0 +  54 ♦ 27,0

С и. 1400 до 1600
0 - 4 . 0 0 0 - 5 . 5 0 - 7.5 0 10.5 0 -14.5 0 20.0 0 -27.0

С и. 1600 яо IS00
♦ 9.0 ♦ 4 .SO ♦ 13 * 6 . 5 *  IS • 9 . 0 ♦ 25 - I 2 . S ♦  35 ♦ 17.S ♦ 48 + 24.0 *6S *32 .5

С и. 1800 яо 2000
0 - 4 . 5 0 0 -6 ,5 0 - 9 . 0 0 -1 2 ,5 0 -17.5 0 24.0 0 32.5

С и. 2000 яо 2240
♦ 11.0 ♦ 5 , SO ♦ 15 ♦ 7.5 * 2 2 *11.0 • 30 • IS .O ♦41 ♦ 20.5 ♦ 57 + 2S.S ♦ 77 • 38.5

С и. 2240 яо 2500
0 - 5 . 5 0 0 - 7 . 5 0 •11.0 0 IS.O 0 -20.5 0 28.5 0 - 38.5

С и. 2500 до 2800
♦ 13.0 ♦ 6.S0 ♦ 18 + 9.0 • 2 6 -  13.0 ♦ 36 -18 .0 • 5 0 ♦ 2S.0 ♦ 69 • 34.5 ♦ 93 ' 4 6 . S

С и. 2800 яо  3150
0 - 6 . 5 0 0 - 9 , 0 0 13.0 0 18.0 0 -25.0 0 34.5 0 " 46.S

11- 1-2796 I 6 I



С . 34 Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2

Продолжение таб.1. 12

К в а  пиш ет  6 
мим

162



Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2  С . 35

Продолжение табл. 12

м км

+ т

о

- т  

-8 0 0  

-1200

£ 22 22

Кдалитет 7

Ш Ш
77777.

Ш И

ИитерШД
рашероа.

им

Моля л >n>ckoa

Е? И G7 Я7 JS7 КТ мт N7 \п КТ S7 Г7

Пред « I I I  . икы

С  в. S00 до 560
* 2 1 5
* 1 4 5

♦ 146
* 7 6

♦ 92
♦ 22

+  70 
0

♦ 35
-35

0
70

-26
- 9 6

- 4 4  
- 114

■ 7S 
14S

150
-2 2 0

- 2 8 0
- 3 5 0

400
-470

Св.  560 до 630
-155
- 2 2 5

- 3 1 0
-3 8 0

450
520

Св. 630 до 710
* 2 4 0
* 1 6 0

♦ 160 
♦S0

♦ 104 
♦ 24

► 80  
0

► 40 
40

0
80

- 3 0
- П О

- 5 0
-  130

- 8 8
16S

175
-2SS

- 3 4 0
- 4 2 0

-5 0 0
580

Св. 710 до 800
185

-26S
- 3 8 0
- 4 6 0

- 5 6 0
640

С  в. 800 до 900
• 2 6 0
* 1 7 0

•  176 
* 8 6

► 116
+  26

+ 90 
0

♦ 45 
45

0
90

- 3 4  
• 124

- 5 6
- 1 4 6

-  100 
190

- 2 1 0  
- 300

430
- 5 2 0

- 6 2 0
- 7 1 0

С  в. 900 до 1000
- 2 2 0
-3 1 0

470
- 5 6 0

- 6 8 0
- 7 7 0

Св. 1000 да 1120
♦ 300
• 1 9 5

♦2 03
* 9 8

♦ 133 
♦-28

► 105 
0

► 52 
52

0
10S

- 4 0  
- 145

- 6 6
-1 7 1

-  120 
225

- 2 S 0  
- 355

- 5 2 0
■625

-7 8 0
- 8 8 5

Св. 1120 до 1250
- 2 6 0
-365

- S 8 0  
• 685

840 
- 945

Св. 1250 до 1400
• 3 4 5  
♦ 220

* 2 3 5
♦ П О

♦ 1SS 
► зо

♦ 125 
0

♦ 62 
- 6 2

0
125

-48
-173

- 7 8
-2 0 3

-  140
265

- 3 0 0
-42S

- 6 4 0
-765

•960  
- 1085

Св. 1400 до 1600
- 3 3 0
- 4 5 5

-7 2 0  
- 84S

1050
1175

Св. 1600 до 1800
* 3 9 0
* 2 4 0

♦2 70  
♦ 120

♦ 182 
♦■32

♦ 150 
0

► 75  
75

0
-  150

- 5 8
- 2 0 8

- 9 2
-242

-  170 
320

- 370 
520

- 8 2 0
970

1200 
- 1350

С  в. 1800 до 2000
- 4 0 0
- 5 5 0

920
1070

1350 
- 1500

Св. 2000 до 2240
• 4 3 5
• 2 6 0

* 3 0 5  
♦ 130

♦ 209 
+ 34

♦ 175 
0

► 87 
87

0
17S

-68
- 2 4 3

• П О
-2 8 5

-  195
370

- 4 4 0
6 IS

-1000
1175

• 1500 
1675

Св. 2240 до 2500
- 4 6 0

63S
- п о о

I27S
1650 

- 1825

Св. 2S00 до 2800
•  S00
•  290

♦3 55  
•  145

♦ 248 
► 38

► 210 
0

♦ 105 
- 105

0
210

-76
- 2 8 6

135
-3 4 5

-  240 
450

- 5 S 0
•760

-1250
1460

1900
- 2 1 1 0

С  в. 2800 до 3150
- 5 8 0
•790

-1400
1610

2100
- 2 3 1 0

11-1* 163



С . 36 Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2

Продолжение табл. /2

К Оалитеты 8 и 9

*5 0 0
Ж.... ■ — |____

0

- 5 0 0  

- W 0 0

’////Л V77777X 1
'////Л / / / / ✓

///;7\

£ 2 ^

___

'/Л И

1

Интерои
рлшеро*.

мм

Поди .шпускоь г а
D8 * * и т JM* US | 1)9 г а | Н9 г а

Пред т . 1 „ ш м 1

Си. 500 до S60
4 370 
* 260

- 2 5 5  
-  M S

♦ 1S6
4 76

4 ПО  
0

♦ 55 
- 5 5

- 6 0 0
-710 •435

* 2 6 0
♦ 320
♦ 145

4251
476

4 175 
0

* 8 7
- 8 7

Си. 560 до 630
- 6 6 0
-770

Си.  630 ао 710
*415  
* 290

* 2 8 5
- 1 6 0

♦ 205 
4 80

4  I2S 
0

♦ 62 
-62

- 7 4 0
- 8 6 5 ♦ 490 

4 290
4 360 
♦ 160

4 280 
4 80

+ 200 
0

-100
-100

Си.  710 ао 800
840

• 965

Си. S00 ао 900
*460  
* 320

♦3 10
- 1 7 0

♦ 226 
*86

4 140
0

♦ 70

940
-1080 • 550 

*320
4400 
♦ 170

4316
486

+ 230 
0

-115
-1 1 5

Си. 900 ао  1000

-  70
- I0 S 0
-1190

Си. 1000 до 1120
«515
*350

♦3 60
- 1 9 5

*263  
4 98

4 165 
0

+ 82

1150
-1315 • 610 

*350
4455 
♦ 195

4358
498

♦ 260 
0

-130
-130

Си. 1120 ао  1250

82
-1300
-1465

Си. 1250 до 1*100
*585  
* 390

- 4 1 5
* 2 2 0

♦ 305
♦ 110

4 19S 
0

♦ 97

-14S0
-1645 • 700 

*390
♦ 530
♦ 220

4420 
• 110

+  310 
0

-  1S5 
155

Си. N 0 0  до 1600

97
-1600  
-  1795

Си. 1600 до 1800
*660  
* 430

- 4 7 0
- 2 4 0

♦ 350
♦ 120

• 230 
0

4 115 
115

-1850
2080 *800  

4 430
♦ 610  
• 240

4490 
♦ 120

+  370 
0

-185
-185

Си. 1800 до 2000
-2000

2230

Си. 2000 до 2240
*760  
• 480

* 5 4 0
- 2 6 0

*410
♦ 130

4 280 
0

• 140 
140

2300
-2580 • 920

♦ 480
4 700 
♦ 260

4570 
♦ 130

+  440 
0

-220
220

Си. 2240 до 2500
2500

-2780

Си. 2500 до 2800
-tBSO 
4 520

- 6 2 0
- 2 9 0

♦ 475
♦ 145

4 330 
0

• 165 
165

2900
-3230 ♦ 1060 

4520
♦ S30
♦ 290

4685 
♦ 145

+ 540 
0

-270
270

Си. 2800 до 3150
3200

-3530

IM



Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2  С . 37

Продолжение табл. 12

М КМ К в а л и т е т ы  от 10 до 12

+  2 0 0 0  

ш 4 П П П

ц р

+1UUU

Ж
ш

\ я ш ■
Г) Ж Ши

-1 0 0 0

ж

И щсра .и 
рдшсроь. 

МИ

Поля л011VC ьом

1)10 НЮ IS 111* С И C D I I D l l н и JSII* 1112 1SI2*

ПрСЛ.01КЛ.,ШЛ1

Си 500 до 560
♦ 540 
♦■260

*280
0

♦ 140 
- 140

♦ 960 
* 5 2 0

• 8 1 0
• 3 7 0 ♦ 700

♦ 260
* 4 4 0

0
* 2 2 0  
- 220

♦ 700 
0

* 3 5 0
-350

Си. 560 до 630
•  1020

* 5 8 0
• 8 3 0
• 3 9 0

Си.  630 до 710
♦ 610 
♦■290

♦ 320 
0

♦ 160 
- 160

•  1140 
♦ 640

* 9 3 0
• 4 3 0 ♦ 790 

* 2 9 0
♦ 500 

0
* 2 5 0  
- 250

♦ 800 
0

• 4 0 0  
- 400

Си.  710 до S00
» 1200 

♦ 700
• 9 5 0
• 4 5 0

С  и. S00 до 900
♦ 6S0 
♦■320

♦ 360 
0

*180
- 1 8 0

* 1340
* 7 8 0

* 1060 
• 5 0 0 ♦ 880 

*320
♦ 560

а
* 2 8 0  
- 280

♦ 900 
0

• 4 5 0
- 450

Си.  900 до 1000
♦ 1420 

* 8 6 0
♦ 1080 
• 5 2 0

Си.  1000 до 1120
* 7 7 0
* 3 5 0

* 4 2 0
0

*210
- 2 1 0

•  1600 
♦ 940

♦ 1240 
• 5 8 0 •  1010

* 3 5 0
* 6 6 0

0
♦ 330 
- 3 3 0

♦ 1050 
0

• 5 2 5
- 5 2 5

Си.  1120 до 12S0 ♦ 1710
* 1050

♦ 1260 
• 6 0 0

Си.  1250 до 1400
♦ 890 
♦■390

♦ S00 
0

* 2 5 0
- 2 5 0

•  1930
* 1150

♦ 1440 
• 6 6 0 •1170

* 3 9 0
* 7 8 0

0
♦ 390 
- 3 9 0

♦ 1250 
0

• 6 2 5
- 6 2 5

Си.  1400 до 1600 •  2080 
* 1300

♦ 1500 
• 7 2 0

Си.  1600 до 1S00
•  1030 
♦ 430

♦ 600  
0

* 3 0 0
300

♦237 0  
•  1450

* 1700 
*  7S0 •  1350 

♦ 430
* 9 2 0

0
* 4 6 0
- 4 6 0

♦ 1500 
0

• 7 5 0
- 7 5 0

Си.  1S00 до 2000 ♦ 2520
♦ 1600

♦ 1740 
• 8 2 0

Си.  2000 до 2240
•■II КО 
♦ 480

*700
0

*350
- 3 5 0

♦ 2900
♦ 1800

♦ 2020 
• 9 2 0 •  1580 

♦ 480
*1100

0
* 5 5 0
- 5 5 0

♦ 1750 
0

* S75 
- S 7 5

Си.  2240 до 2500 ♦310 0  
» 2000

♦ 2080 
•  9S0

Си.  2500 до 2800
•  1380 
♦■520

♦ 860 
0

♦ 430 
- 4 3 0

♦ 3550
* 2200

♦ 2400
♦ 1050 •1870

*520
♦1350

0
* 6 7 5
- 6 7 5

♦ 2100 
0

• 1050 
1050

Си.  2S00 до 3150 ♦ 3S50 
*2 5 0 0

♦ 2500
♦ 1150

11-2— 27^6 165



С . 38 Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2

Продолжение табл. 12

К Ь а л и т е т ы  от  13 д о  18

П р и м е ч а н и я :
1. Схемы расположения полей допусков приведены для интервала размеров св. 1000 до 1120 мм.
2. П оля допусков, обозначение которых отмечено знаком *. как правило, не предназначены дитя

посадок.

4.1 ,4 .2. (И змененная редакция, И зм . №  1).

166



Р
Е

К
О

М
Е

Н
Д

У
Е

М
Ы

Е
 П

О
С

А
Д

К
И

Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2  С . 39

5 1

*  £  о  ?

м

11-2*

ц I► о

= о

Н
*1

X  £ *
2  о  £
'■* 3  s
5 Ц
О ?  5

я 5

= « о
= «  3
я  = 5
о  |  ©
3  5  >5=• я оt© -  О
О е. =

8 = 1?  л  v

>. V

2 5 §

в е.

5 1
£  с . 
у  = 
=  гг у  Я

У  X
е. з
as =
И
5 2 
£ 8 

=■§ V >•

►- £
а §

II
и
5 8
у г

2 • «  С 
g  *  *■
® £• 3 = 
=  2  х  л
g b ;-  я -  5
S 5 § S
3  >• я  я  
Я Я Ж с. 
с  О ч  =
5  =  5 -

1 ? С ?
-  S -  *

Z
к

5
8
с

'Л
X

'О 'С
X

>с
,00

г - г*-»
,00

« л
X

«П V
X

«п
«а »

2 ,00

X
*7*
£ 4

■*
X

т V . •г\

о

1 1
2

о

с -
X С

Ж
X й

X
X

es
о

'С
X £

©
X £

г** С :
о

V ,

X С
v>

X £
-о
X

а
о

X
т
X а х |  ?

1
•©
X

а
о "о

1
V*

X
о
о о

1

1 01
 н

I 
01Р

1 0
1

II

01Р

1
©>
X О

9
S

1
X
X

X
о

X
9

1
-с
X

>с
о

Г ' г -
■о

1
•Г-,
X •з £ '-с

43

1 1

I О
Ш

cd
lO

1 1
2 §о

i 1 X
X

X43о

1 г-
X Sу

5

в
1
«*
с .

*
в

6 Z ©
о
=3

Г1

О
§

о
а
О С

».
 0

,3
 д

о 
1 

(и
ск

я.
)

'1
Б

*

т

V-
X

«О■Ж

*“*
-Ж

•7
X з

1
X X

А
х
X г

9
Н ©

X
•© г»

X #JX

•Л
X

«г%
.л

V*.
X

1Г-. -с
X

V©
.л

-т *г Т *т

•Х-.
X

•X•—*

=
V. —» т

X •Л

1

П
Н

а:

| 
п

н

h
i 

1

1

1 О
Ш £

л

I 0
1

Н

h 
10

=
ж
3
8

I
9
X

O'
■е

9
X

9
JS

X

г-' г-

X
X £

X
2X

г-
X J=

X

Н
6

£
■с
X 2

г-
X £

X 2
•х-
X 2

-с
X 2

■7 т ■7 *т

VV
X

ч“»
.с

j= j=
—
X 2

X ’f t
•О
X • а

■с
X a

п т •7 т

V-
X

V“,
oo

X м М
*7
X *

5
3

в
с
&

«*с.
*!*
В

&Z с
©

г -

r i
О

§

о
а

О С
 в

. 0
,3

 д
о

 1
 (

и
с

к 
л

.)

167



П
р

о
д

о
л

ж
е

н
и

е
 т

а
б

л
.

С . 40 Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2

zЛ

§

i
эо эс

N
эс
X

осNJ

i s i ' s - 1 г- S  1 N

i 1
чО
X *

i
эо ЭСИ

ос
I

эоX

i = h X *5

i
•ГУ

■я
о
X

i S  | Я X
NИ

i 1
чО
X

Ог.

i 1 ‘.2 I «лX  | Я

i 2  I ’C Чр
X t

i г
•О
X

•ГУ

i
«л I 1/1 
Z  ^

ч©
X

-ос.

i 1
•л
X 2.

i «"* I «л 
Г  j с

чв
X

'О
С

i 2 | 1
•гу
X •а

i S
’Т
£

•ГУ I <л
х  | s

i s | S
эс
X 3

i
•о

2
г*
X рХ

i
vO
X 3

X

Ц

J ?
-  а &

o’
о
Ч

л
О

§

о
в
о С

 в.
 0

.3
 д

о 
1 

(п
ек

л.
)

£Он*
а•яX
*
2я
О*п

§
0

1
2
5*нCJн
а
н
8■j
о
=
-
г
£
я

£
5.
с

■е-
я

&

о»*X
=

г.
г.

а
S
4»
X
X
ак
5я
0.
X
а
в
3
§X
1X

1.
с

8
2
«I
Xии
2U

2с
4»

i*
§о
§
*
«2

чО
о
U. 2

чС
!Э
U. 2

г*
а
U.

Гч
Л

•о 1

г Г 2

V. .

2 l s

ч&
С
U. a

т
О
LL

ГГ
Л

я-
О
U. -С

*Г*
С
и.

•оя:

1 1 £
ш 2

Г**
U. 2 2 | s £

ш

£| 2 2 £ £

& | 2
w.
U. Л

ЧС
U.
ш

чС
■в

2 | 2 2 2
я
U.
UJ 2

1
g
ш 2

с-*
ш с

SX
5 1

Я  1U. <о
mJ I S a

1
О
а

о
J=

о
а

о
•с

1 & | г S O'
л:

1 эс
Ш а

ос
а 2

1 IS чСчС
г*
Q

Г-«
Л

I а | а 2 a

1 1

C
D

 1
0 о

j:

I 1
O'
а
и

O'
£

1 1 а
и

00

1 1
г~
а
и Л

п *к
нс.

Д
о

 0
.1

С
 в.

 0
.1

 д
о 

0.
3

С
 в.

 0
.3

 д
о 

1 
(н

а
ел

.)

168



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

л.
Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2  С . 41

'Г\
и 2

т 1
и; Л

т
X 2

1
ос
с/) во

х:
X
’S>

ос
Л

«С
</>*п

©
©

©  
(Л —*

>©
-с

Г**
!/> г -

.=

а 2 JS
5

2 JS
6

2

а•п 2

л 5 а•-*
зЛ

а
•п 2

•

п
н

2

п
н

2

© © ©
X © X «С

к
© O' © -O'
X л — -о

г- Г-*

ОС
X 2

90 зс
Z Л

Гч Г-
~ -С

X •с

•о о 'О о Г*
X •с X -с = XI

V>
X 2 Н

 5 2 11
6

2

'Г\
X 2

т *Т *Т
X jC X Л

*г
X 2

«г> V-, V", «П 'О О
о Л о © а Л

•Г) •А,
о л

т т чг *Т
о х: а £

* т | т
а ©

2
Ч * г?

I s
<п

Ь
S

= 5 © « ' —
-  5D. а §

—
© 5
X X

о J

I I

1
ос
N 2

ос
N 2

1 S|s Г4  I Г '  
N  1-С

1
X  1 ос 
Х \ Л

ос
X

ОС
-с

1
Г -  I гч
X  р X £

1
%г-. I «г» 
5/> Л

©
э

О
Л

1 Й £ Й £

1 1 2 2

1 1
V ,
СЛ

«/■»
-С

1
»п
а :

V*, ©
а

'О
Л

1 2
•т
-С

«О  I */% 
л :  | л

1
«Г|
а .

v>
-О t

©
©

1 1 2
•о
х:

1
«Л
Z 2 2|зв

1
т
Z 3

v>
Z 2

1
гг
2 3

•л
2 2

1
f4* I г -
X  1*5 S|a

1 х  12 * х:

1
'Л
Л

© о
х:

Д
о

 0
.1

1

©
X

о

5
У
я

i
п
О
её

U

ё
s.S
2и
пас»с
с
3

*"
£•

=  о  
я  &  
“  2
«  я  я  е.

С |

169

и и



Р
ек

ом
ен

ду
ем

ы
е 

по
са

дк
и

 в
 с

и
ст

ем
е 

от
ве

р
ст

и
я 

пр
и 

н
ом

и
н

ал
ьн

ы
х 

ра
зм

ер
ах

 о
т 

I 
до

 5
00

 м
м

С . 42 Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2

Г**1

а

■с-
05
н

«
с
5в
я—
хо
2
сг
ifо
о
2
гг
§
о
О

N

X
X
•!

С

= 1 *

= 1 *

'

2 Х |  а
ОС
X

о о
э

- х | *

'А х |

х | ъ

ш х | ъ

-
Х |  «- НЕ]

о.
= 1 * иш

с
X С

« I * *  
Х |  с ши х р

е
V,
X Е

•е
X

5ГJ
Е

г- I n©
х |  Е

о с  |г- 
X  | Е

X
•©
X ши Х | -

•А •'■•I т
х | д Т ш 0О|г^

Х \ А

А х | 2 £ | £ ш Ш Г
ни

х  2

«Чо>
х | -

х | 2

■ * | «
x | - =

2 b
x | -

11 x p

и. х | * х | г ш
- з * ш x N

x l *
х|®

x k

s j «

V
И Ш

х |  V ш Ц ъ ; i *  
X |  v

*э Z  жX  -О
221°^ 
х р 1 = 1 ? ! ши

0
IP

 

01 H 1 0
о 2 ;| с с  

Х |  v
ос
X

зс
X

х .
X ~L

ГЧ

X  -C

Л
X n

■HUidaiiio
O .IO IIBO II.TO

r s s X u o t r

a i - o u

VO
X

CV
X

00 O '
X

о

X X

in »

170

П
р

и
м

е
ч

а
н

и
е

. 
О

б
о

зн
а

ч
е

н
и

я
 п

р
е

д
п

о
ч

ти
те

л
ь

н
ы

х
 п

о
с

а
д

о
к 

за
кл

ю
ч

е
н

ы
 в

 у
то

л
щ

е
н

н
у

ю
 р

ам
ку

.



Ре
ко

м
ен

ду
ем

ы
е 

по
са

дк
и 

в 
си

ст
ем

е 
ва

ла
 п

рн
 н

ом
и

н
ал

ьн
ы

х 
ра

 м
ер

ах
 о

т 
1 

до
 5

00
Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2  С . 43

*г

-
а

=:
«о
В!
н

=
5
•J
Ь
£©
Я=:20 г
с
г*.

1
О

$2«
S
О

П
ос

ад
ки

 
I

3 |£

р |2

*У5 ф

а£ rv.1^
—

а. £ |2 Н И

Z z | s
че
Z

*Л«2 Щ S |a

S|z 1 |2 Ф 1 |£

'в! V-,
5Й р ш эс|г-.

V)■п

X

о

•с05•п
V*.
2: ш ф

г| 2 S|2 и з ИЕ1
Ф

ш
2  I O'
x F

Ф

s i®

O lo
X p □

«ч|*ч
Г р

о|3
>е
О 2 щ ±

а. £ | 2
ш

ф
ф

Ф

ф
ф

ш
a sp Е Ш

a s p

S|2

£
ф ф

Sp

Sp

2|o>
G r

s i s

O
IO

Ы
0

o | s

о o | -

X 5)2
C! ^
АС «С

<
< h

его я 
оюмпонэо 

кзэХиог
2 2 2 2 2 2

О
JS

ГЧ
js

171

П
р

и
м

е
ч

а
н

и
е

. 
О

бо
зн

ач
ен

ия
 п

ре
дп

оч
ти

те
ль

ны
х 

по
са

до
к 

за
кл

ю
че

ны
 и

 у
то

лщ
ен

ну
ю

 р
ам

ку
.



С . 44 Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2

Т а б л и ц а  5
Рекомендуемые посадки в системе отверстия при номинальных размерах ев. 500 до 3150 мм

„  1 =
Основные отклонения палоп

л 5 и
v V 2 ьгг С* © v

С с<1 <1 С г 8 h j* к m П Р Г S 1 U V

с  ?  S о Посадки

Н7 Н7 Н7 Н7 Н7 Н7 Н7 Н7 Н7 Н7 Н7 Н7

U1 f6 Ф h6 & кб т б пб рб rt> s6 16 иб
п  /

Н7 Н7 Н7 Н7 Н7 Н7 Н7 Н7 Н7 Н7 Н7 Н7 Н7
с7 Г7 8? h7 js? к7 п7 р7 г7 s7 |7 и7 v7

И 8 Н8 Н8 Н8 Н8 Н8 Н8 Н8 118 Н8 Н8 Н8 Н8

Н8
с7 17 g7 И7 р 7 к7 п7 Р7 г7 s7 17 ц7 v7

Н8 Н8 Н8 Н8 Н8 Н8 Н8

dS с8 18 Ь8 18 и8 v«
Н9 Н9 Н9 Н9 119 Н9 Н9

Н9
d8 с8 18 Ь8 18 и8 v8

Н9 Н9 Н9 Н9

d9 с9 19 h9

НЮ
НЮ
Ж »

НЮ
ЫО

Н И
НИ Н И hi 1 НИ
e ll cdll d l l Ы1

Н12
1112

Ы2

Т а б л и ц а  6
Рекомендуемые посадки в системе вала при номинальных размерах ев. 500 до 3150 мм

g

2  1
К  g S  и
О =  =  ч 

П  ч  о  Й

О с н о п н ы е  о т к л о н е н и я  о т н е р с т и й

С С П D E F G H JS К M N P R S T и V

Посадки

G6 H6 JS6 К б M6 N6

Ь6
h6 h6 h6 h6 h6 h6

E7 F7 G7 H7 JS7 K7 M7 N7 P7 R7 S7 T7
h6 h6 h6 h6 h6 h6 h6 h6 h6 h6 h6 h6
E7 F7 G7 H7 JS7 K7 M7 N7 P7 R7 S7 T7

1,7
h7 h7 h7 h7 h7 h7 h7 h7 h7 h7 h7 h7

п/
DS E8 F8 H8 L'8
h7 h7 h7 h7 h7
DS E8 F8 H8 L8

Ь8
Ь8 hS h8 h8 h8

D9 E9 F9 119
h8 hS h8 h8

Ь9
I » E9 P9 H9
h9 h9 h9 h9

Ы О DIO
hlO

HlO 
h 10

hi 1 СП CD11 D ll H U
Ы1 hi 1 hi 1 hi 1

h 12
1112

h 12

П Р И Л О Ж Е Н И Е  I .  (Измененная редакция. Изм. ЛЬ 1).
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ПРИЛОЖ ЕНИЕ J 
Обязательное

Д О П О Л Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  П О Л Я  Д О П У С К О В  П Р И  Н О М И Н А Л Ь Н Ы Х  Р А З М Е Р А Х  от I  до 500 мм

Т  а  б  я  и  и  a  I

Ищ срвал
размеров,

VI и

Поля допусков

Г4 Гр4 р4 с5 cfS fS fS5 j5 |5 uS d6 c6 cf6 fg6 i6 u6 v6

Пред. огкл..  мкм

O i  1 до 3 - 6
0

•4
7

♦•9
*6

- 1 4
- 1 8

- 1 0  

-  14
6
10

- 4
8

♦ 2 
- 2

- ♦ 22 
♦ 18

- 2 0  
- 26

14
20

• 10 
16

- 4
- 10

M  
- 1

* 2 4  
*  IS

Со. 3  до 6 - 1 0  
-  14

6
- 1 0

Н 6  

* 12
20

- 2 5
-  14
- 19

- 1 0
-  15

- 6
I I

* 3
- 2

♦ 28 
+  23

-  30 
-3S

- 2 0
-28

-  14
22

- 6  
-  14

►6
- 2

• 3 1
* 2 3

Со. 6  до 10 - 1 3
17

- 8
- 1 2

► »9
► 15

- 2 5
-31

-  IS 
- 2 4

- 1 3  
-  19

- 8
14

M  
-  2

► 34 
+  28

- 4 0
- 4 9

- 2 5
34

- 18 
27

- 8
-  17

+ 7 
- 2

• 3 7
* 2 8

Со. 10 до М
- 1 6
- 21 -

► 23 
И 8

- 3 2
- 4 0

- 1 6
24

► 5
-3 -

*41
► 33

- 5 0
-61

32
- 4 3

-
► 8 
- 3

• 4 4
* 3 3Со. 14 но IS • 5 0

• 3 9

Со. IS до 24
-  20 
- 2 6

-
*-28 
* 22

40
49

-
- 2 0
- 2 9

■♦5
4

-
► 50 

*41 - 6 5
- 7 8

- 4 0
S3

+ 9 
-4

• 5 4

•41

* 6 0

* 4 7

Со. 24 до 30 ► so
♦ 41

► S7 
*48

•61  

•  48
-6 S
• 5 5

Со. 30 до 40
- 25 

- 3 2
-

► 33

► 26

-  50 

• 61
-

- 2 5
36

* 6
-5

► 59
► 48

+  71 
► 60 - s o

- 9 6

- 5 0

-66
-

♦ 1 1

-s

♦ 76 
♦60

* S4 
♦6S

Со. 40 до 50 + 65
+ S4

♦ 81 
► 70

*  S6 
♦70

• 9 7
• S I

Со. 50 до 6S
- 3 0  

- 3S

* 40 

*32

•60

- 7 3
-

- 3 0

- 4 3 '
► 6 
- 7

♦ 79 
► 66

► 100
► 87 • 100 

- 1 1 9

- 6 0

-79

♦ 12

7

• 1 0 6
♦ 87

*121
*102

Си. 65 до S0 ► 88
► 75

* I IS  

► 102
♦ 121 
- 1 0 2

♦139
♦120

Си. 80 до 100
- 3 6
- 4 6 -

► 47 
* 3 7

- 7 2
-87

-
- 3 6
-51 '

► 6 

-9

► 106 
► 91

• 139
♦ 124 120

- 1 4 2
- 7 2

94
♦ 13 

9

• 1 4 6
*1 2 4

• I6S 
*146

Со. 100 до 120 ► 119

► 104

• IS9 

► 144

• 166 

• 1 4 4

♦ 194

•172

Си. 120 до 140

- 4 3

- 5 5

► 55

► 43
- 8 5

- 1 0 3
-

- 4 3

-61

♦ 7 
-  I I

• 140 
► 122

• 188 
► 170

-145

- 1 7 0

-85  

- 110
-

• 14 

- I I

• 1 9 5
♦1 70

*227
*202

Си. 140 до 160 • 152 

► 134

• 208 

* 190

• 2 1 5

- 1 9 0

*2S3

• 2 2 8

Св. 160 до ISO * 164 
► 146

• 228 
► 210

• 2 3 5
- 2 1 0

♦277
*252

Св. ISO до 200

- 5 0
- 6 4

-
► 64
► 50

• 100 
•120

-
- 5 0
-70

♦ 7 
- 13

* 186 
► 166

*256  
► 236

- 1 7 0
-1 9 9

100 
-  129

- -
• 16
- 13

• 2 6 5
- 2 3 6

*313  
• 284

Св. 200 до 225 *200  
* 180

► 278 
+ 258

♦287
♦ 258

*339  
♦ 310

Св. 225 до 250 + 216 
► 196

*304  

► 284
♦3 13
• 2 8 4

-369
*340

Св. 2S0 до 2S0
- 5 6  

- 72
♦ 72 
► 56

• ПО  
133

- 5 6
- 7 9 -

♦ 7 

- 16

*241  
► 218

+ 338 
*315 - 1 9 0  

- 222
110 

- 142
♦ 16 
-  16

• 3 4 7
♦3 15

*417
*385

Св. 2S0 до 315
♦ 263 
► 240

♦ 373
* 350

*382
• 3 5 0

*457  
• 425

Св. 315 до 355
- 6 2
•so -

► 80  
• 6 2

125
150

- 6 2
- 8 7

♦ 7 
-  18

*293  

♦ 268

♦ 415

♦ 390 -210  
- 246

- 125
- 161

-
• 18 
- 18

♦4 26

♦3 90

♦511

*475

Св. 355 до 400 ► 319 
♦ 294

*460  
► 43S

♦ 471
♦ 435

♦566
»S30

Св. 400 до 450
-6 S
- S S -

* 88  
► 68

- 135 
- 1 6 2

-
-68
- 9 5

♦ 7 
- 2 0

•■357

*330

*517

*490 -230
270

- 135
- 175

-
♦ 20 
- 2 0

♦5 30

• 4 9 0

*635

*595

Св.  450 до 500 ► 387 
♦ 360

► 567
► 540

- 5 8 0
• 5 4 0

•700
•660

175



С . 48 Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2

Продвижение ma&i. I

Под*  допусков
Интервал

■17 сГ7 *7 Р Р7 г  7 17 >7 x7 / 7размеров.
и и Пред.  о г ы . .  мим

От 1 до 3 20 -  10 •2 *6 4 16 * 2 0 - * 3 0 ♦ 36

- 3 0 - 2 0 12 - 4 ♦ 6 •  10 * 2 0 4 26

Св. 3 до 6 •30 14 •4 4 8 • 24 • 2 7 • 4 0 ♦ 47

42 • 26 -  16 - 4 « 12 * 15 •  2S ♦ 35

Св. 6 до 10 40 - 1 8 - 5 4 10 * 3 0 • 3 4 * 4 9 4 57

55 33 20 5 • 15 •  19 • 3 4 ♦ 42

Св. 10 до 14 *5S • 68

- 5 0 - 6 * 12 *36 • 4 1 * 4 0 4 50

Св.  14 uo IS 68 • 24 - 6 • 18 • 2 3 ♦ 57 • 6 3 ♦ 78

♦ 39 • 4 5 4 60

Св. 1S до 24 ♦ 68 * 7 5 *94

65 •7 * 13 • 43 • 4 9 ♦ 47 • 5 4 ♦ 73

Св. 24 до 30 Кб • 28 - 8 *22 ♦ 2S 4 62 4 76 •  85 ♦ 109

•41 4 5S • 6 4 4 KK

Св. 30 до 40 4 7 3 ♦ 93 * 1 0 5 ♦ 137

- к о • 9 ♦ 15 ♦ 5 • 5 9 • 48 ♦ 68 •  s o • 112

Св. 40 до 50 - I0S 34 -  10 *26 • 3 4 *79 ♦ 106 • 1 2 2 4161

*54 481 • 9 7 ♦ 136

Св. 50 до 65 • 7 1 *96 4 132 •  152 ♦ 202

- 100 10 ♦ 18 4 62 •41 ♦ 66 ♦ 102 * 1 2 2 ♦ 172

Св. 65 до КО -  130 - 4 0 -  12 ♦ 32 •  73 ♦ 10S ♦ ISO * 1 7 6 ♦ 240

• 4 3 4 75 ♦ 120 * 146 + 210

С  в. 80 до 100 • 8 6 ♦ 126 ♦ 181 * 2 1 3 4293

-  120 - 1 2 • 20 472 •51 491 ♦ 146 *  178 ♦ 258

Св. 100 до 120 • 155 - 4 7 -  15 ♦ 37 -S 9 ♦ 139 + 207 • 2 4 5 ♦ 345

• 5 4 ♦ 104 ♦ 172 * 2 1 0 4310

Св. 120 до 140 *  103 ♦ 162 *242 ♦ 2SS ♦ 405

• 6 3 ♦ 122 + 202 •  24S ♦ 365

Св. 140 до 160 • 145 14 *■22 *83 * 1 0 5 ♦ 174 + 268 * 3 2 0 M SS

-  IK5 - 5 4 -  18 • 43 • 6 5 ♦ 134 4228 *  2S0 ♦ 415

Св. 160 до ISO * I0S * 186 + 292 * 3 5 0 ♦ S05

•6S ♦ 146 4 2S2 * 3 1 0 *465

Св. 180 до 200 *  123 ♦ 212 4330 • 3 9 6 ♦ 566

* 7 7 ♦ 166 + 284 * 3 5 0 4520

Св. 200 до 225 • 170 15 *25 *96 * 1 2 6 ♦ 226 ♦ 356 *431 ♦ 621

-216 - 61 -21 • 50 •S 0 4 180 + 310 *  3S5 ♦ S7S

Св. 225 до 250 •  130 + 242 4 386 •471 ♦ 686

•  S4 ♦ 196 + 340 • 4 2 5 ♦ 640

Св. 2S0 до 2S0 * 1 4 6 ♦ 270 4 43 7 * 5 2 7 ♦ 762

190 • 17 • 26 * 3 0 8 • 9 4 4218 4 38S • 4 7 5 *710

Св. 280 до 315 - 242 69 - 2 6 456 • 1 5 0 ♦ 292 + 477 * 5 7 7 4842

•  9S ♦ 240 ♦ 425 * 5 2 5 *790

Св. 315 до 35S *  165 ♦ 325 4 S32 * 6 4 7 ♦ 957

- 210 • 18 + 29 - 1 1 9 •  10S ♦ 268 + 475 - 5 9 0 *900

Св. 355 до 400 -267 • 75 - 2 8 • 62 *171 ♦ 3SI 4 S87 * 7 1 7 * I0S7

* 1 1 4 ♦ 294 4 530 • 6 6 0 4 1000

Св. 400 до 450 * 1 8 9 ♦ 393 ♦ 658 * 8 0 3 ♦ 1 163

• 2 3 0 - 20 • 31 *  131 * 126 ♦ 330 4 S9S * 7 4 0 ♦ 1 100

Св. 450 до S00 - 293 - 8 3 - 3 2 • 68 *  195 ♦ 423 4723 •  883 +  1313

* 1 3 2 4 360 ♦ 660 * 8 2 0 ♦ 1250
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С . 50 Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2

Т  а б  л  и и а 2

П а м  допусков отверстий. Предельные отклонения

Интерпол
размером.

м ч

Поля допусков

Е5 E F 5 Г 5 F G 5 Р5 | D 6 Е 6 Е Г 6 F6 F G 6 J6 R6 S6 Тб

П рсд. ОТкл.. m iСМ

O i  1 до 3 * 18 

* 14

♦ 14

*  10

ч 10 

чб
♦ 8 

♦ 4

- 6

- 1 0

• 2 6

• 2 0

♦ 20 

♦ 14

♦ 16

♦ 10
♦ 12 

♦ 6
♦ 10 

* 4

♦ 2 

-4

-  10 

-  16

•14

- 2 0

Сн. 3 по 6 ♦ 25

♦ 20

•  19

*  14
♦ 15
♦ 10

♦ I I  

♦ 6

- 11 

- 1 6

• 3 8

•  30

♦ 28 

♦ 20

♦ 22 

♦ 14

♦ 18 

♦ 10

♦ 14 

♦6

♦ 5 

3
- 1 2

20

- 16

-24

Си.  6 до 10 ♦ 31

♦ 25

* 2 4  

*  18

♦ 19 

+  13

♦ 14 

+ 8

- 1 3

- 1 9

♦ 49 

* 4 0

♦ 34

♦ 25

♦ 27

♦ 18

♦ 27

♦ 13

♦ 17 

* 8

♦ 5
- 4

-  16 

- 2 5

••20
- 2 9

Си. 10 до 14
♦ 40

♦•32
-

♦ 24

♦ 16
-

- 1 5

- 2 3

* 6 1

* 5 0

♦ 43

♦ 32

♦ 27

♦ 16
-

♦ 6

-S

- 2 0

•31

• 25

• 36Си. 14 до IX

Сн. 18 до 24
♦ 49
♦ 40

♦ 29

♦ 20

19

• 28

• 7 8

* 6 5
♦ S3
♦ 40

♦ 33
♦ 20 -

♦ 8

- 5

- 2 4

- 3 7

•31

44Си.  24 до 30 • 3 7

- 5 0

Си.  30 до 40
♦ 61 

♦ 50

♦ 36

♦ 25

• 22 

-33

• 9 6

• S 0

+ 66 

♦ 50

+ 41 

+ 25
-

♦ 10 

- 6

-О»

- 4 5

••38

- 5 4

- 4 3

59

Св. 40 до 50 - 4 9

65

Си.  50 до 65
♦ 73

♦ 60

♦ 43

♦ 30

- 2 7

- 4 0

* 1 1 9  

•  100
♦ 79 

+ 60

♦ 49

+  30
-

♦ 13
- 6

- 3 5

54

••47

66

- 6 0

- 7 9

С». 6S до 80 • 37 

56

-S 3  

- 72

69

-88

Св. 80 до 100
♦ 87

♦ 72
-

+  51 

♦ 36
-

- 3 2
- 4 7

♦ 142  

♦ 120

♦ 94

♦ 72

+  58 

♦ 36

♦ 16

- 6

- 4 4

66

- 6 4

- 8 6

- 8 4

- 1 0 6

Св.  100 до 120 • 47 

- 6 9

- 72 

94

- 9 7
-1 1 9

Св.  120 до 140

•103

♦ 85

♦ 61
+ 43

- 3 7

55

♦ 170 

• 1 4 5

♦ ПО  

♦ 85

♦ 68 

♦ 43
♦ 18

- 7

- 5 6

- 8 1
- 8 5  

-  ПО

-  115 

- 1 4 0

Св.  140 до 160 58

- 8 3

-93  

- 118

- 1 2 7

152

Св. 160 до ISO 61

S6

101 

- 126

- 139 

- 1 6 4

Св.  1S0 до 200

♦ 120 

♦100

+ 70 

♦ 50

44

-64

♦ 199

•  170

♦ 129

♦ 100

♦ 79

♦ 50

♦ 22 

- 7

- 6 8

- 9 7

-  И З  

- 1 4 2

- 1 5 7

IS6

Св.  200 до 225 - 7 1

- 1 0 0

• 121

-  150

-1 7 1

- 2 0 0

С в. 225 до 250 - 7 5

104

131

160

-1 8 7

- 2 1 6

Св.  250 до 280
♦ 133 

• П О
-

♦ 79
♦ 56

-
49

- 7 2

• 2 2 2

• 1 9 0

*  142
♦ 110

-
♦ 88 

♦ 56
-

♦ 25

- 7

- 8 5  

- 117

-  149 

-181

- 2 0 9

-2 4 1

Св.  2S0 до 315 - 8 9

121

- 161

-  193

231

- 2 6 3

Св.  315 до 355
*150

•125
- ♦ 87

♦ 62
- - 55

- 80

• 2 4 6

♦ 210

♦ 161 

♦ 125

♦ 98

♦ 62
- ♦ 29

- 7

97

133
•179
-215

- 2 5 7

293

Св. 355 до 400 - 1 0 3  

- 139

197

-233

- 2 8 3

- 3 1 9

Св.  400 до 450
♦ 162 

♦ 13S
♦ 9S
♦ 68 -

-61

88

• 2 7 0

* 2 3 0
♦ 175

♦ 135

♦ 108 

♦ 68
-

♦ 33

-7

-  113

153

219

259

- 3 1 7

-357

Св.  450 до 500 119

159

239

- 2 7 9

- 3 4 7

- 3 8 7

178



Г О С Т  2 5 3 4 7 -8 2  С . 51

Продвижение там. 2

Интервал
размеров.

мм

Поля допуском

1)7 Е7 E F 7 J 7 U  7 CS Е Г 8 38 PS R8 Z8

Пред.  ОТК.1 .. мкм

O j 1 до 3
♦ 30

♦ 20

♦ 24

♦ 14

* 2 0  

♦ 10

* 4

6

• 18 

- 2 8

♦74

* 6 0

+  24 

♦ 10

♦ 6 

■ 8

6

20

-  10

-24

- 2 6

- 4 0

Си. 3 до 6
♦ 42

♦ 30

♦ 32

♦ 20

• 2 6

* 1 4
« 6

6
-  19
- 3 1

•  8S
* 7 0

♦ 32

♦ 14

♦ 10 

• 8

-12

- 3 0

- I S

-33

- 3 5

- S 3

Си. 6 до II)
♦ 55
♦ 40

♦ 40

♦ 25

• 3 3  

*  1S

•  S

- 7

- 2 2

-37

•  102 

♦SO

♦ 40

♦ 18

♦ 12 

-  10

IS

-37

- 19 

41

- 4 2

- 6 4

Си. 10 до N
♦ 68 

♦ 50
♦ 50
♦ 32

-
*  10

- S

26

44

•  122 

* 9 5
-

♦ 15

-  12

18

45

-23

- s o

- 5 0

- 7 7

Си.  14 до 18
- 6 0

- 8 7

Си. 18 до 24
♦ 86 

♦ 65

♦ 61 

♦ 40
-

•  12 

9

- 3 3
- 5 4 •  143

♦ 110

♦ 20 

13
-22
- 5 5

- 2 8

61
Си. 24 до 30

40

61

Си. 30 до 40
♦ 105 

♦ 80

♦ 7S

♦ S0
-

» 14 

- I I

-51  

- 76

•  159

♦ 120
-

♦ 24 

15

26

65

- 3 4

-73
Си. 40 до S0

61

- 8 6

•  169

•  130

Си. 50 до 6S
♦ 130

♦ 100

♦ 90

♦ 60
-

*  IS

- 1 2

• 76 

106

•  IS6

•  140
'

♦ 28

-  IS

- 3 2

-78

-41

- 8 7

Си. 6S до S0
- 91 

-121

*  196 

* 1 5 0

43

- 8 9

Си. 80 до 100
♦ 15S
♦ 120

♦ 107 

♦ 72
-

* 2 2

* 1 3

-111
- 1 4 6

•  224

•  170 ♦ 34 

20

-37

*91

SI
-  I0S

Си. 100 до 120
- 1 3 1

-166

* 2 3 4  

•  ISO

54

• 108

Си. 120 до 140

♦ 185
♦ 14S

♦ 125 

♦ 85
-

♦ 26 

-  14

155

- 1 9 5

• 2 6 3

♦ 200

-
*41

- 2 2

43

-  106

• 63 

-  126

Си. 140 до 160
-175

" 2 I S

• 2 7 3

• 2 1 0

65

-  128

Си. 160 до ISO
195

-235

• 2 9 3

• 2 3 0

68 

• 131

Си. ISO до 200

♦ 216 

♦ 170

♦ 146

♦ 100
*

* 3 0  

-  16

- 2 1 9

- 2 6 5

• 3 1 2

* 2 4 0

-
*47

- 2 5

• 5 0  

-  122

- 7 7

149

Си. 200 до 225
-241
- 2 8 7

• 3 3 2

• 2 6 0

- 8 0

-  152

Си. 225 до 250
267

-313

• 3 5 2  

•  2S0

- 8 4

156

Си. 250 до 280
♦  242

♦ 190

♦ 162 

♦ ПО
-

* 3 6  

- 1 6

- 2 9 5
- 3 4 7

• 3 S I

* 3 0 0
-

♦ 55 

26

-  S6 

137

- 9 4  

-  175

Си. 2S0 до 315
- 3 3 0

- 3 8 2

• 4 1 1

• 3 3 0

•98  

-  179

Си. 315 до 355
♦ 267

♦ 210
♦ 182 

♦ 125
-

* 3 9

- I S

- 3 6 9

-426

♦ 449

• 3 6 0
-

* 6 0

- 2 9

62 

-  151

-  108 

197

Си. 355 до 400
414

-4 7 1

♦ 4S9

♦ 400

- 1 1 4

- 2 0 3

Си. 400 до 450
♦ 293
♦ 230

♦ 198

♦ 135
-

• 4 3

- 2 0

-467

- 5 3 0

• 5 3 7  

•  440 * 6 6

31

•68 

-  165

126

- 2 2 3

Си. 450 до 500
- 5 1 7

-580

• 5 7 7  

•  4S0

-  132 

229
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И Н Ф О Р М А Ц И О Н Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е

1. Р А З Р А Б О Т А Н  И В Н Е С Е Н  М инистерством станкостроительной и инструментальной промыш
ленности С С С Р

2. У Т В Е Р Ж Д Е Н  И  В В Е Д Е Н  В Д Е Й С Т В И Е  Постановлением Государственного комитета С С С Р  но 
стандартам от  21.07.82 №  2764

3. Стандарт полностью  соответствует С Т  С Э В  144— 88

4. Стандарт соответствует международным стандартам И С О  286-2— 88. И С О  1829 в части отобранных 
полей допусков

5. С С Ы Л О Ч Н Ы Е  Н О Р М А Т И В Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Д О К У М Е Н Т Ы

Обозначение I I Т Д ,  на который дама 
ссылка

Номер пункта

ГОСТ 25346-89 ' Вводная часть

6. И З Д А Н И Е  с Изменением №  1, утвержденным в октябре 1989 г. (И У С  1—90)
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