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УДК 621.979.073.06:006.354 Группа Г21

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т -

БЛОКИ УНИВЕРСАЛЬНЫЕ МОЛОТОВЫХ 
ШТАМПОВ ДЛЯ ПРИЗМАТИЧЕСКИХ ВСТАВОК

Конструкция

Units of general purpose adjusting dies 
for interchangeable prismatic Design

окп 39 saw»

гост
13983—93

Дата ааедсмия 01.01.95

Настоящий стандарт распространяется «а универсальные блоки 
(далее — блоки) молотовых штампов под призматические вставки 
по ГОСТ 19585, предназначенные для установки на штамповоч
ных паровоздушных «олотах с «ассоп падавших частей 630, 1600, 
2000 и 3150 кг.

Требования пунктов 1—6 настоящего стандарта являются обя
зательными. другие требования и размеры, отмеченные знаком 
**» в табл. 2 настоящего стандарта, являются рекомендуемыми.

1. Блоки изготавливают в двух исполнениях: 
исполнение 1 — без замка; 
исполнение 2 — с замком.

2. Конструкция и размеры блоков должны соответствовать 
указанным на черт. I (исполнение 1), черт. 2 (исполнение 2) и в 
табл. I.

Издание официальное
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С. * ГОСТ 1SM S-U

Исполнение I 
(без замка)

1— няжхя» часть блок»; 2 —  верхняя часть блок»: 3 —  шпокка 
верхняя; i  —  клин еерхни»; 5 —  клин ааЖИВЯ: (  —  шпонка

Черт, il

г



ГОСТ 13983-м  С. 3

Исполнение 2 
(с замком)
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С. 4 ГОСТ IW M -M

Таблица»!
Размеры,  мм

Масс л 
пзааюшнт 

4*cvei 
к о.io n ,  

кг

в L

Закрыта* амсога блок* 
И

Высота поя вегм ку- 
заготовку Н,

ЯЙИМ наиб. МНИМ. наиб.

6 3 0 380 320 4*2 5 3 0 1 2 2 П 80

1000 4»Э 3 6 0 522 6 0 0 э э о

2000 560 •450 682 760 1162 2 4 0

Э !5 0 6 7 0 560 722 800 202 2 8 0

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  блока для уста
новки на штамповочном паровоздушном молоте с массой падаю
щих частей 630 кг, исполнения 1:

Блок 630 x 380 x 320/1 ГОСТ 13983—93 
то же, исполнения 2:

Б ф к 630Х 380Х320/2 ГОСТ 13983-93
3. Конструкция и размеры нижней и верхней частей блока (ис

полнение 1) должны соответствовать указанным на черт. 3, 4 соот
ветственно и в табл. 2.

3.11 Конструкция и размеры нижней и верхней частей блока 
(исполнение 2) должны соответствовать указанным на черт. 5, 6 
соответственно и в табл. 2 (неуказанные размеры — по исполне
нию 1).
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ГОСТ 18983-93 С. 5

Нижняя часть блока

Исполнение 1

Черт 3
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С. 6 ГОСТ 13983-9$

Верхняя 4»CTW б дол»

Исполнение I

й

Черт. 4



Нижняя часть блока

Исполнение 2

ГОСТ 13983—93 С. 7

Черт. 5

• Размеры для справок.

П р и м е ч а н и е .  Плоскости Б  пригнать соответственно с верхней чаетыо 
м ока с зааором 0,2 мм на сторону за счет нижней части блока.
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С. 8 ГОСТ 13983-9»

Верхняя часть блоха

Исполнение 2

П р и м е ч а н и е .  Плосхостн В  пригнать соотзетствсиио с 
блока с зазором 0.2 ми на сторону за счет нижней части блока.

нижней частно
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ГОСТ 13983—93 С. 9

Т а б л и ц а  2
Р а э v  с р ы. им

Маем 
вила «ля** 

чист*#
МОЛОТJ

яг

в L L, 1
Н9 'I

п н, н» А

630 зво 330 300 32 140 30 220 60 245 50

10С«1 m 360 380 180 260 290

2000 660 460 440 40 220 40 340 ва 370 60

3150 670 560 530 m 50 360 '100 400 80

Продолжение табл. 3
мм

М есс II 
п а лло щ я х  

частсА
н о ж и ,

К Т

*■

л* а. Z
Н иж няя

часть
б л о к е

Верхняя
часть
блока н и

И с а м яс н и е  2

6 3 0 7 0 2 & 27 4 0 5 8 5 115 40

1000
75 30 32

2 2 5 исо <130 5 0

2Ю00 312 <140 '175 . 60

3d 9 0 300 4 0 42 3 5 6 160 2 0 0 70

•  Размеры рекомендуемые — назначаются конструктором,
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  нижней части 

блока исполнения 1 для установки на штамповочном паровоздуш* 
ном молоте массой падающих частей 680 кг:

Нижняя часть блока 630(1 ГОСТ 13983—93 
то же, исполнения 2:

Нижняя часть блока 630(2 ГОСТ 13983—93 
3.2. Блоки исполнения 2 применяют со вставхами-заготовкамн 

высотой 61. 81 и 101 мм.
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С. 10 ГОСТ 13983-93

3.3. Размеры и игсроховатость хвостовиков верхней и нижней ча
стей блока — по ГОСТ 6039.

4. Конструкция и размеры верхйей и нижней шпонки должны 
соответствовать указанным «а черт. 7 и в табл. 3.

В Е Р Х Н Я Я  ШПОНКА
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ГОСТ 13083-93 С. и

Т а б л и ц а  3
Р а з м е р ы ,  мм

Масс* падающих ч»пе* 
колота, кг

н L
Л L, в М О

е ю
зэ

& 3 0
6 0 3 0

:ооо

200 0 25 ♦0 3 8 7 0 3 5

3 1 » 3 0 8 0 МУ

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  шпонки верхней 
для верхней части блока 630/1:

Шпопка верхняя 630 x 20 x 32!I ГОСТ 13983—93 
то же, шпонки нижней для нижней части блока 630/1:

Шпонка нижняя 630 x 20 x 3211 ГОСТ 13983—93 
4.1. Неуказанные радиусы — 2 мм.
5. Конструкция и размеры нижнего и верхнего клиньев должны 

соответствовать указанным на черт. 8 и в табл. 4.

П



С. 12 ГОСТ 18988-93

Няжлий КЛИН Верхний клин

V v >
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ГОСТ 1386S-93 С. 1»

Масса паааюсскх 
честей м а « » а  кг

в

J *  12 И L

6 3 0

25.4 56

4 2 0

1030 4)60

2 0 0 0 3 2.4 78 6 5 0

Э 150 36.4 9 8 6 6 0

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  нижнего клина 
для нижней части блока 630/1:

Клин нижний 630 x  25.4 x  420/1 ГОСТ 13983—93 
то же, верхнего клина для верхней части блока 630/1:

Клин верхний 630Х25.4Х420/1 ГОСТ 13983—93
6. Технические требования, в том числе по выбору материала, 

типу заготовки, твердости и маркировке блоков, шпонок и клинь
ев, должны соответствовать ГОСТ 21546.

7. Масса универсальных блоков и деталей молотовых штампов 
приведена в приложении.

is



С. 14 ГОСТ 139S3-93

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Масса универсальных блоков и легалМ 
молотовых штампов

Масса, кг. ни более

М асса п а л а т к и  час reft 
молота, кг

блока

нижней
(верхнее!

части
блоки

верхней
(нижней!
ппоики

пижиего
(верхнего)

клича

6 3 0 320 155 0 .3 0 4.6

1001) 5 5 5 2 7 2 0 .4 0 5 Д

200 0 10-17 515 0 ,5 5 в .О

3 ) 5 0 •1629 7 9 7 0 .7 5 •1Д7
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ГОСТ 13983 -  93 С. IS

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН
ТЫ

О воаиачеиие И Т Д . на 
погори* д ан *  ссылка Комер пункта

Г О С Т  6 0 3 9 - 8 2 з а
Г О С Т  i l9 $ 8 5 -  9 3 В в о д н а я  ч а с т ь ,  2
Г О С Т  1 9 5 8 6 - 9 3 2
Г О С Т  2 1 5 3 6 — 8 8 6

ГОСТ 13983-93
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